STAROSTA PILSKI Pita, dnia 28 pazdziernika 2021 r
SR.6222.10.2021.IX

DECYZIA

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r. poz. 735 z pozn. zm.) w zwigzku z art. 214 ust. 1 oraz art. 378 ust.
1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219
z pdéin. zm.) na wniosek Zaktadu Rolniczo-Przemystowego ,FARMUTIL HS” S.A. Smitowo,
ul. Przemystowa 4, 64-810 Kaczory

orzekam

zmienic¢ za zgodg strony ujednolicong decyzje Starosty Pilskiego z dnia 12 wrzesnia 2016 r., znak:
SR.6222.6.2016.1X, zmieniona nastepnie decyzjg Starosty Pilskiego z dnia 27 marca 2018 r., znak:
SR.6222.1.2018.1X, sprostowang postanowieniem Starosty Pilskiego z dnia 28 czerwca 2018 r., znak:
SR.6222.1.2018.1X, zmieniong decyzjg Starosty Pilskiego z dnia 4 lipca 2018 r., znak:
SR.6222.3.2018.1X, sprostowang postanowieniem Starosty Pilskiego z dnia 26 lipca 2018 r., znak:
SR.6222.3.2018.1X, zmieniong decyzjg Starosty Pilskiego z dnia 9 lipca 2019 r., znak:
SR.6222.6.2019.1X, zmieniong decyzjg Starosty Pilskiego z dnia 9 czerwca 2021 r., znak:
SR.6222.9.2020.1X w nastepujacy sposéb:

1. W punkcie 1.2.2. Opis procesu technologicznego

dotychczasowe brzmienie:

1.2.2. Opis procesu technologicznego

Proces technologiczny prowadzony w instalacji jest zasadniczo taki sam dla kazdego z ww. wariantéw
funkcjonowania instalacji. Rdznice w procesie technologicznym stanowi materiat wyjsciowy - rézny
dla kazdego wariantu, stanowigcy odmienne zagrozenia dla zdrowia ludzi i zwierzat (materiat
kategorii 1 - w tym materiat szczegdlnego ryzyka, materiat kategorii 2 - wysokiego ryzyka badz
materiat kategorii 3 - niskiego ryzyka) i koncowy efekt przetwarzania produktéw ubocznych
pochodzenia zwierzecego (zalezny od materiatu wejsciowego).

e Sekcja surowca

W pierwszej kolejnosci, po przekroczeniu bramy Zaktadu, samochdd dostarczajgcy surowiec jest
wazony. Dostarczony surowiec wytadowywany jest w hali przyjecia surowca, skad kierowany jest do
poszczegdlnych muld. Z muld surowiec podawany jest, za posrednictwem transporteréw
Slimakowych, poprzez wykrywacz metali na stét inspekcyjny, na ktdrym nastepuje mechaniczne
wykrycie i usuniecie elementéw metalowych. Zanieczyszczenia plastikowe oraz inne przedmioty
usuwane sg z surowca recznie przez operatoréw. Oczyszczony surowiec kierowany jest
do rozdrabniaczy. Rozdrabniacze redukujg gabaryty surowca do wymaganych wymiarow.
Podstawowym celem rozdrabniania surowca jest zniszczenie struktury tkanki na drodze



mechanicznej, co znacznie skraca czas przebywania surowca w destruktorze. Tak przygotowany
surowiec kierowany jest do zbiornika posredniego, z ktdérego podawany jest do zbiornikéow
cisnieniowych, z ktdrych jest wttaczany pneumatycznie do poszczegdlnych destruktoréw. Samochody
przed opuszczeniem hali sg wstepnie ptukane na specjalnie wydzielonym do tego celu stanowisku.

Linia Przetwarzania produktdw ubocznych pochodzenia zwierzecego firmy TREMESA

o Sekcja destruktora pracy ciggtej

Destruktory pracy ciggtej sa systemem automatycznym do gotowania i odprowadzania wody z ubocznych
produktéw pochodzenia zwierzecego. Destruktory sktadajg sie z cylindrycznych korpuséw poziomych,
w ktérych zamontowane sg obrotowe mieszadta. Do obrotowego mieszadta wprowadzana jest nasycona
para wodna. Zatadunek destruktorow pracy ciggtej odbywa sie ze zmienng predkoscig uzalezniong
od rodzaju kierowanego materiatu. Destruktory wyposazone sg w sondy pomiarowe, monitorujgce stan
napetnienia. Temperatura surowca podnoszona jest w destruktorach w sposdb ciaggty. Z destruktoréw
surowiec za pomocg urzadzen slimakowych kierowany jest na obrotowe dreny (separator
ttuszczu) w celu wstepnego oddzielenia czgstek statych, ktdre kierowane sg na zbiorniki wardéw
nad prasami od ttuszczu. Ttuszcz po separacji za pomocg pomp kierowany jest do zbiornika przed
dekanterami.

e Sekcja destruktora pracy okresowej/sterylizatora

Ze zbiornika posredniego wstepnie odwodniona mieszanina czesci statych i ttuszczu kierowana jest
przy pomocy transportera $limakowego do destruktora pracy okresowej/sterylizatora. W
destruktorze pracy okresowej/sterylizatorze surowiec poddany jest dziataniu ci$nienia i temperatury,
sterylizacji cisnieniowej. CiSnienie, temperatura i czas procesu rejestrowany jest w sposob ciagty.
Proces sterylizacji ma na celu zniszczenie wszystkich wiruséw, bakterii, a takze zarodnikéw
i przetrwalnikow. Destruktor pracy okresowej wykonany jest w formie cylindrycznego korpusu
poziomego o podwdjne]j $cianie zewnetrznej, tworzgcej ptaszcz parowy. Po procesie sterylizacji,
surowiec wytadowywany jest do zbiornika odbiorczego, skad podawany jest na separator typu
bebnowego w celu oddzielenia ttuszczu od czesci statych. Od tego momentu nastepuje oddzielna
obrébka ttuszczu zwierzecego i czesci statych, z ktérych wytwarzana jest maczka miesno-kostna.
Odseparowany ttuszcz podawany jest przy uzyciu pompy do ,sekcji ttuszczowej", natomiast
wydzielone czesci state przy pomocy transportera slimakowego kierowane sg do ,,sekcji prasy".

e Sekcja prasy

Wstepnie odsgczony war zawierajgcy jeszcze $ladowe ilosci wilgoci i ttuszczu w uzaleznione
od rodzaju obrabianego materiatu kierowany jest do sekcji pras. Celem dziatania prasy jest dalsze
obnizenie wilgotnosci i redukcja zawartosci ttuszczu. Ze zbiornika surowiec za pomoca $limakéw
zasilajacych kierowany jest do rynien wejsciowych pras. Rynny wyposazone s3 w magnesy state
do przyciggania czgstek metali, oraz potaczenie wodne umozliwiajgce regulacje wilgotnosci surowca
podawanego do prasy. Wydzielony w prasie ttuszcz za posrednictwem transportera slimakowego
typu rurowego podawany jest do sekcji ttuszczowej, a maczka do sekcji maczek.

e Sekcja ttuszczowa
W sekcji ttuszczowe] nastepuje dalsza obrébka, ktorej celem jest ostateczne oczyszczenie z czesci
statych oraz usuniecie resztek wody z ttuszczu. W pierwszej kolejnosci ttuszcz za posrednictwem



transportera kierowany jest do separatora w celu oddzielenia wody i czesci statych. Z separatora
ttuszcz ttoczony jest do zbiornika posredniego, wyposazonego w mieszadto oraz spirale grzewcza
zasilang parg wodng do utrzymywania ttuszczu w fazie ptynnej i odpowiedniej temperaturze.
Ze zbiornika ttuszcz wraz z drobnymi zanieczyszczeniami kierowany jest przy uzyciu pompy dozujgcej
do dekantera. Z dekantera ttuszcz grawitacyjnie odprowadzany jest do zbiornika posredniego,
wyposazonego w pompe, ktéra ttoczy ttuszcz do kolejnego zbiornika posredniego a nastepnie do
zbiornikéw magazynowych ttuszczu. Drobne czesci state, wydzielone podczas procesu oczyszczania
ttuszczu, zawracane sg przy uzyciu transportera slimakowego do zbiornika zasilajgcego prasy.

e Sekcja maczki miesno-kostnej

Po wyjsciu z pras maczka miesno-kostna kierowana jest za pomocgy transportera slimakowego
do schfadzalnika, a nastepnie do srutownika w celu rozdrobnienia. Maczka miesno-kostna kierowana jest
do zbiornikéw posrednich magazynowych. Za pomoca zmijki trafia na stacje big-bag lub luzem tadowana
jest na samochody. Maczka miesno-kostna przed zatadunkiem jest sprawdzana na zawartosc ciat obcych
(metali). Ze zbiornika posredniego magazynowego maczka miesno-kostna zmijkg oraz transporterami
Slimakowymi trafia na przesiewacz, w ktérym oddzielane sg frakcje drobne od wiekszych.

Linie przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego - linia 5, 7 i 7 (6+1)
destruktordw.

Surowiec do destruktorow podawany jest pneumatycznie lub za pomocy padajnikéow tasmowych
ze zbiornikdw cisnieniowych. Destruktor jest urzadzeniem do gotowania, sterylizacji i suszenia
produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego. Destruktor sktada sie z cylindrycznego,
ogrzewanego korpusu poziomego, dwuptaszczowego, w ktdorym zamontowane jest mieszadto
obrotowe, ogrzewane od wewnatrz. Nad korpusem destruktora zainstalowany jest separator
oparéw, cyklon. Destruktor jest otulony materiatem izolacyjnym w celu petnego wykorzystania
ciepta. W destruktorze w warunkach podwyzszonej temperatury i cisnienia odbywa sie proces
sterylizacji surowca zgodnie z jedng z metod okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE) Nr 142 /2011
z dnia 25 lutego 2011 roku w sprawie wykonania rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady
(WE) nr 1069/2009 okreslajgcego przepisy sanitarne dotyczace produktow ubocznych pochodzenia
zwierzecego, nieprzeznaczonych do spozycia przez ludzi, oraz w sprawie wykonania dyrektywy Rady
97/78/WE w odniesieniu do niektérych probek i przedmiotéw zwolnionych z kontroli
weterynaryjnych na granicach w mysl dyrektywy (Dz. U. UE. Lz 2011r. t. 54, str.1). Proces sterylizacji
podlega ciggtemu monitorowaniu. Po zakonczeniu procesu sterylizacji nastepuje otwarcie zaworu
separatora oparéw i nastepuje odparowanie wody z surowca znajdujgcego sie w destruktorze.
Nastepnie surowiec wytadowywany jest z destruktora do wanny wytadowczej, w ktérej
zainstalowane sg przenosniki slimakowe transportujgce surowiec na zbiornik waréw a nastepnie na
prasy. Pod wanng, umieszczony jest zawor spustowy i keson (zbiornik posredni) do oddzielenia
wstepnego ttuszczu w warze. Na prasach nastepuje oddzielenie ttuszczu od waru. Ttuszcz wydzielony
na prasach transportowany jest podajnikami Slimakowymi rurowymi (sprzezonymi z prasg) do
kesonu (zbiornika posredniego) za posrednictwem pomp ttuszcz podawany jest do separatora
tancuchowo- sitowego, w ktérym nastepuje wytapanie czesci statych. Wydzielone czesci state
kierowane sg za posrednictwem podajnikéw slimakowych na prasy. Natomiast wstepnie oczyszczony
ttuszcz ttoczony jest do zbiornikéw dekantacyjnych. Po procesie dekantacji ttuszcz poddawany jest
obrébce mechanicznej na dekanterach, z ktérych przepompowywany jest do zbiornikdéw wtdrnej
dekantacji. Tak oczyszczony ttuszcz trafia do ogrzewanego zbiornika magazynowego. Surowiec do
destruktoréw pracy ciggtej poddawany jest przez zbiornik posredni do destruktora pompa lamelowa
lub podawany pneumatycznie. W destruktorze pracy ciggtej nastepuje w sposéb automatyczny
proces wytapiania ttuszczu i odparowywania wody zawartej w ubocznych produktach pochodzenia
zwierzecego. Z destruktora surowiec za pomocy urzadzenia slimakowego kierowany jest na
separator w celu wstepnego oddzielenia na czesci state i ptynne. Opary z destruktora pracy ciagtej po
przejsciu przez cyklon, kierowane sg do schtadzalnika oparéw, gdzie nastepuje ich schtodzenie i



wykroplenie. Wyposazenie linii produkcyjnej 5 destruktoréw w urzgdzenia do koagulacji i suszenia
krwi oraz urzadzenia do hydrolizy i suszenia pierza pozwala na dywersyfikacje surowca
przetworzonego na linii 5 destruktoréw. Mozliwe jest alternatywne przetwarzanie pierza
odpowiednio z wykorzystywaniem linii 5 destruktorow pracy szarzowej lub przy zastosowaniu
hydrolizera, ktdry jest urzadzeniem cisnieniowym pozwalajgcym na zoptymalizowanie procesu
przetwarzania przez zastosowanie hydrolizy. Proces hydrolizy odbywa sie w cyklu ciggtym i przebiega
podczas dziatania nasyconej pary wodnej bezposrednio na surowiec w komorze roboczej urzadzenia.
Potprodukt trafia poprzez cyklon do suszarki dyskowej gdzie podlega procesowi suszenia, a nastepnie
procesowi schtadzania poprzez napowietrzanie i mieszanie maczki. Dalej trafia poprzez przesiewacz
do miynkdéw, gdzie podlega rozdrobnieniu, a nastepnie pakowaniu w worki typu big - bag lub
czynnosciom zatadunkowym na stacji zatadowczej. Alternatywne przetwarzanie krwi prowadzone jest
przy zastosowaniu jednej z metod okreslonych w ww. rozporzadzeniu. Krew dostarczona cysternami
do zbiornikéw (muld) zatadunkowych pompowana jest do zbiornika produkcyjnego (posredniego), skad
poprzez macelator i monopompe dozowana jest do koagulatora. W koagulatorze nastepuje koagulacja
krwi poprzez poddanie surowca dziataniu pary nasyconej. Otrzymany pétprodukt dozowany jest do
dekantera, a nastepnie do suszarki dyskowej. Po procesie suszenia maczka skierowana jest do
zatadunku w worki typu big - bag na stacji zatadowczej. Opary z alternatywnych metod przetwarzania
pierza i krwi oraz z linii 5 destruktoréw pracy okresowej po przejsciu przez cyklon kierowane sg do
schtadzalnika opardw, gdzie nastepuje ich schtodzenie i wykroplenie lub na sekcje termooksydatora.

System SARC

Wielokrotne wykorzystywanie wody w cyklicznej przemianie ,woda - para” wymaga przemiany
wykorzystywanej pary w postac¢ kondensatu zasilajgcego ponownie kociot parowy. W omawianym
przypadku zaprojektowano system odzyskiwania kondensatu SARC, wykorzystujacy skraplacze
cisnieniowe. Rozwigzanie takie pozwala zaoszczedzi¢ do okoto 15% energii na ponowne wytworzenie
pary z kondensatu.

W system odzysku kondensatu wyposazone s3: destruktor pracy ciggtej oraz destruktor pracy
okresowej/sterylizator. Odzyskany kondensat pod cisnieniem doprowadzany jest do bojlera,
natomiast nadmiar kierowany jest do zbiornika kondensatu, z ktérego, w miare zapotrzebowania,
ttoczony jest do przestrzeni wodnej kotta parowego. Wytworzona para zawracana jest do proceséw
produkcyjnych.

System OXIDOR (sekcja termooksydatora)

System OXIDOR stuzy do termicznej oksydacji substancji organicznych, bedacych przyczyng przykrych
zapachéw. Dzieki zastosowaniu systemu OXIDOR wyeliminowane sg przykre zapachy. Zastosowane
w uktadzie technologicznym termooksydatory sktadajg sie z nastepujacych, wspdtpracujgcych ze sobg
elementow:

— palnika obrotowego typu miskowego, opalanego zamiennie gazem ziemnym

wysokometanowym GZ-50 albo ttuszczem zwierzecym,

— komory oksydacyjnej - stalowe]j konstrukcji z ogniotrwatg obudowg wewnetrzng,

— wymiennika ciepta wraz z orurowaniem komory (wytacznie termooksydator nr 1),

— kotta parowego dla systemu OXIDOR,

— komina,

— linii powietrznej,

— linii oparéw.
Do komory oksydacyjnej doprowadzane sg opary z destruktoréw linig oparéw oraz powietrze
procesowe z hali produkcyjnej linia powietrza. Powietrze technologiczne przed spaleniem
poddawane jest procesowi wstepnego podgrzewania w oparciu o posrednig wymiane ciepta, zgodnie
z zasadg przeptywu przeciwprgdowego. Proces podgrzewania realizowany jest na wymienniku ciepta



typu ,powietrze - powietrze". Powietrze oddajgce ciepto w wymienniku pochodzi z wylotu kotta
parowego. W komorze oksydacji realizowany jest proces oksydacji substancji organicznych. W wyniku
prowadzonego procesu dopalania oparéw i powietrza nastepuje catkowita oksydacja substancji
organicznych bedacych przyczyng przykrego zapachu. Produktami reakcji zachodzgcych w komorze
jest para wodna, dwutlenek i tlenek wegla, dwutlenek siarki, tlenki azotu, pyt. W komorze oksydacji
termooksydatora realizowany jest proces utleniania substancji organicznych. W wyniku
prowadzonego procesu dopalania opardw i powietrza (przy zastosowaniu odpowiednich
parametréw pracy) nastepuje oksydacja substancji organicznych (uciazliwych zapachowo). Jako
nosnik energii dla palnika termooksydatora wykorzystywany jest zamiennie gaz ziemny
wysokometanowy GZ-50 albo ttuszcz zwierzecy. Mozliwe jest neutralizowanie oparéw powstajgcych
podczas przetwérstwa produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego w termooksydatorach lub
skraplaczach.

Parametry pracy termooksydatora nr 1 (linia przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzecego TREMESA)

Lp. Parametr Wartos¢ Uwagi
1 2 3 4
1. Typ kotta CR/19,3 -
2. Producent VALTEC-UMISA -
Sumaryczna moc cieplna kottéw
OXIDOR 1i 2 po zastosowaniu
3. Moc kotta uktadu ograniczenia mocy nie
przekracza
20 MW
BGEC1250
4, Typ palnika obrotowy -
miskowy
gaz ziemny grupy
E
5. Paliwo lub zamiennie -
ttuszcz
utylizacyjny
Sumaryczna ilos¢ spalanego paliwa
1550 Nm3/h przez kotty OXIDOR 1 2
6. Maksymalna ilo$¢ spalanego paliwa gazu ziemnego po zastosowaniu uktadu
grupy E ograniczenia mocy nie przekracza
1 650Nm3/h
7. Temperatura w komorze oksydacji powyzej 600°C -
8. Czas zatrzymania w komorze nie dotyczy -
Maksymalna ilo$¢ oparéw
. , 1 -
9 podlegajgca obrébce 6000 ke/h
10. | Temperatura oparéw 100 - 105°C -
11 Maksymalna, ilos¢ powietrza z 25 600 kg/h i
pomieszczen
12. Temperatur? powietrza z 20 - 30°C )
pomieszczen




13.

Maksymalna ilos¢ produkowanej
pary

19 500 kg/h

Parametry pracy termooksydatora nr 2 (linia przetwarzania 5 destruktoréw (HalPl) oraz urzadzen
do koagulacji i suszenia krwi oraz hydrolizy i suszenia pierza, 7 destruktoréw, 7 (6 +1) destruktorow)

Lp. Parametr Wartos¢ Uwagi
1 2 3 4
1. | Typ kotta CR/21,8-25,4 -
2. Producent VALTEC-UMISA -
Sumaryczna moc cieplna
kottéw OXIDOR 1i 2 po
3. | Moc Kotfa - zastosowaniu uktadu
ograniczenia mocy nie
przekracza 20 MW
BGEC2000
4, | T Inik -
yp painika obrotowy miskowy
gaz ziemny grupy E
5. Paliwo lub zamiennie -
ttuszcz utylizacyjny
Sumaryczna ilos¢ spalanego
Maksymalna ilo$¢ spalanego paliwa 2 100 Nm3/h gazu pallvya przez kotly OXIPOR
6. (wynikajgca z mocy zainstalowanej) ziemnego grupy E 172 po zastosowaniu
ynikaj ¥ ) g0 grupy uktadu ograniczenia mocy
nie przekracza 1 650 Nm3/h
7. | Temperatura w komorze oksydacji powyzej 600°C -
8. | Czas zatrzymania w komorze nie dotyczy -
9 Mak'symalna ilos¢ oparéw podlegajaca 22 000 kg/h i
obrébce
10. | Temperatura oparéow 100°C + 105°C -
11, Maksy'malna |,Iosc powietrza 23000 Nm?/h i
z pomieszczen
12. | Temperatura powietrza z pomieszczen 202C + 30°C -
13. | Maksymalna ilo$¢ produkowanej pary 25 788 kg/h -

Sumaryczna moc cieplna kottéw OXIDOR 1 i 2 po zastosowaniu ukfadu ograniczenia mocy nie
przekracza 20 MW. Przedmiotowa instalacja moze w ciggu doby przetworzy¢ maksymalnie 2 262 Mg
odpadow (produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego). Instalacja moze pracowac 8 600 godzin
w ciggu roku, co pozwala przetworzy¢ 810 550 Mg odpaddéw (produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzecego) w ciggu roku. Istnieje mozliwos¢ podawania pary technologicznej dla Zaktadu
Utylizacyjnego PILUTIL z Zaktadu Produkcji Energii Cieplnej w ilosci réwnej wartosci maksymalnej ilosci
produkowanej pary.

zmienié na:




1.2.2. Opis procesu technologicznego

Proces technologiczny prowadzony w instalacji jest zasadniczo taki sam dla kazdego z ww. wariantéw
funkcjonowania instalacji. Rdznice w procesie technologicznym stanowi materiat wyjsciowy - rézny
dla kazdego wariantu, stanowigcy odmienne zagrozenia dla zdrowia ludzi i zwierzat (materiat
kategorii

1 - w tym materiat szczegdlnego ryzyka, materiat kategorii 2 - wysokiego ryzyka bgdz materiat
kategorii 3 - niskiego ryzyka) i koncowy efekt przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzecego (zalezny od materiatu wejsciowego).

e Sekcja surowca

W pierwszej kolejnosci, po przekroczeniu bramy Zaktadu, samochdéd dostarczajgcy surowiec jest
wazony. Dostarczony surowiec wytadowywany jest w hali przyjecia surowca, skad kierowany jest do
poszczegdlnych muld. Z muld surowiec podawany jest, za posrednictwem transporteréw
Slimakowych, poprzez wykrywacz metali na stét inspekcyjny, na ktérym nastepuje mechaniczne
wykrycie i usuniecie elementdw metalowych. Zanieczyszczenia plastikowe oraz inne przedmioty
usuwane sg z surowca recznie przez operatoréw. Oczyszczony surowiec kierowany jest
do rozdrabniaczy. Rozdrabniacze redukujg gabaryty surowca do wymaganych wymiardow.
Podstawowym celem rozdrabniania surowca jest zniszczenie struktury tkanki na drodze
mechanicznej, co znacznie skraca czas przebywania surowca w destruktorze. Tak przygotowany
surowiec kierowany jest do zbiornika posredniego, z ktdrego podawany jest do zbiornikow
ci$nieniowych, z ktorych jest wttaczany pneumatycznie do poszczegdlnych destruktoréw. Samochody
przed opuszczeniem hali sg wstepnie ptukane na specjalnie wydzielonym do tego celu stanowisku.

Linia Przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego firmy TREMESA

e Sekcja destruktora pracy ciggtej

Destruktory pracy ciggtej sg systemem automatycznym do gotowania i odprowadzania wody z ubocznych
produktéw pochodzenia zwierzecego. Destruktory skfadajg sie z cylindrycznych korpuséw poziomych,
w ktérych zamontowane sg obrotowe mieszadfa. Do obrotowego mieszadta wprowadzana jest nasycona
para wodna. Zafadunek destruktoréw pracy ciggtej odbywa sie ze zmienng predkoscig uzalezniong
od rodzaju kierowanego materiatu. Destruktory wyposazone sg w sondy pomiarowe, monitorujace stan
napetnienia. Temperatura surowca podnoszona jest w destruktorach w sposdb ciagty. Z destruktoréw
surowiec za pomocg urzadzen Slimakowych kierowany jest na obrotowe dreny (separator
ttuszczu) w celu wstepnego oddzielenia czgstek statych, ktére kierowane sg na zbiorniki waréw
nad prasami od ttuszczu. Ttuszcz po separacji za pomocg pomp kierowany jest do zbiornika przed
dekanterami.

e Sekcja destruktora pracy okresowej/sterylizatora

Ze zbiornika posredniego wstepnie odwodniona mieszanina czesci statych i ttuszczu kierowana jest
przy pomocy transportera $limakowego do destruktora pracy okresowej/sterylizatora. W
destruktorze pracy okresowej/sterylizatorze surowiec poddany jest dziataniu cisnienia i temperatury,
sterylizacji cisnieniowej. Cisnienie, temperatura i czas procesu rejestrowany jest w sposob ciagty.
Proces sterylizacji ma na celu zniszczenie wszystkich wiruséw, bakterii, a takze zarodnikéw
i przetrwalnikdw. Destruktor pracy okresowej wykonany jest w formie cylindrycznego korpusu
poziomego o podwdjne]j $cianie zewnetrznej, tworzgcej ptaszcz parowy. Po procesie sterylizacji,
surowiec wytadowywany jest do zbiornika odbiorczego, skad podawany jest na separator typu
bebnowego w celu oddzielenia ttuszczu od czesci statych. Od tego momentu nastepuje oddzielna
obrébka ttuszczu zwierzecego i czesci statych, z ktérych wytwarzana jest maczka miesno-kostna.
Odseparowany ttuszcz podawany jest przy uzyciu pompy do ,sekcji ttuszczowej", natomiast
wydzielone czesci state przy pomocy transportera slimakowego kierowane sg do ,,sekcji prasy".



e Sekcja prasy

Wstepnie odsgczony war zawierajgcy jeszcze $ladowe ilosci wilgoci i ttuszczu w uzaleznione
od rodzaju obrabianego materiatu kierowany jest do sekcji pras. Celem dziatania prasy jest dalsze
obnizenie wilgotnosci i redukcja zawartosci ttuszczu. Ze zbiornika surowiec za pomocg $limakéw
zasilajgcych kierowany jest do rynien wejsciowych pras. Rynny wyposazone sg w magnesy state
do przyciggania czastek metali, oraz potaczenie wodne umozliwiajgce regulacje wilgotnosci surowca
podawanego do prasy. Wydzielony w prasie ttuszcz za posrednictwem transportera slimakowego
typu rurowego podawany jest do sekcji ttuszczowej, a maczka do sekcji maczek.

e Sekcja ttuszczowa

W sekcji ttuszczowej nastepuje dalsza obrébka, ktérej celem jest ostateczne oczyszczenie z czesci
statych oraz usuniecie resztek wody z ttuszczu. W pierwszej kolejnosci ttuszcz za posrednictwem
transportera kierowany jest do separatora w celu oddzielenia wody i czesci statych. Z separatora
ttuszcz ttoczony jest do zbiornika posredniego, wyposazonego w mieszadio oraz spirale grzewcza
zasilang parg wodng do utrzymywania ttuszczu w fazie ptynnej i odpowiedniej temperaturze.
Ze zbiornika ttuszcz wraz z drobnymi zanieczyszczeniami kierowany jest przy uzyciu pompy dozujacej
do dekantera. Z dekantera ttuszcz grawitacyjnie odprowadzany jest do zbiornika posredniego,
wyposazonego w pompe, ktéra ttoczy ttuszcz do kolejnego zbiornika posredniego a nastepnie do
zbiornikéw magazynowych ttuszczu. Drobne czesci state, wydzielone podczas procesu oczyszczania
ttuszczu, zawracane sg przy uzyciu transportera slimakowego do zbiornika zasilajgcego prasy.

e Sekcja maczki miesno-kostnej

Po wyjsciu z pras maczka miesno-kostna kierowana jest za pomocg transportera Slimakowego
do schfadzalnika, a nastepnie do srutownika w celu rozdrobnienia. Maczka miesno-kostna kierowana jest
do zbiornikéw posrednich magazynowych. Za pomoca zmijki trafia na stacje big-bag lub luzem fadowana
jest na samochody. Maczka miesno-kostna przed zatadunkiem jest sprawdzana na zawartos¢ ciat obcych
(metali). Ze zbiornika posredniego magazynowego maczka miesno-kostna zmijkg oraz transporterami
Slimakowymi trafia na przesiewacz, w ktérym oddzielane s3 frakcje drobne od wiekszych.

Opary z linii przetwarzania produktdw ubocznych pochodzenia zwierzecego firmy TREMESA,
po przejsciu przez cyklon, kierowane sg do termooksydatoréw lub do schtadzalnikéw oparéw, gdzie
nastepuje ich schtodzenie i wykroplenie.

Linie przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego - linia 5, 7 i 7 (6+1)
destruktordéw.

Surowiec do destruktoréw podawany jest pneumatycznie lub za pomocy padajnikéw tasmowych
ze zbiornikédw cisnieniowych. Destruktor jest urzadzeniem do gotowania, sterylizacji i suszenia
produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego. Destruktor sktada sie z cylindrycznego,
ogrzewanego korpusu poziomego, dwuptaszczowego, w ktdrym zamontowane jest mieszadto
obrotowe, ogrzewane od wewnatrz. Nad korpusem destruktora zainstalowany jest separator
oparow, cyklon. Destruktor jest otulony materiatem izolacyjnym w celu petnego wykorzystania
ciepta. W destruktorze w warunkach podwyzszonej temperatury i cisnienia odbywa sie proces
sterylizacji surowca zgodnie z jedng z metod okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE) Nr 142 /2011
z dnia 25 lutego 2011 roku w sprawie wykonania rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady
(WE) nr 1069/2009 okreslajgcego przepisy sanitarne dotyczgce produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzecego, nieprzeznaczonych do spozycia przez ludzi, oraz w sprawie wykonania dyrektywy Rady
97/78/WE w odniesieniu do niektdrych préobek i przedmiotéw zwolnionych z kontroli
weterynaryjnych na granicach w mysl dyrektywy (Dz. U. UE. Lz 2011r. t. 54, str.1). Proces sterylizacji
podlega ciggtemu monitorowaniu. Po zakonczeniu procesu sterylizacji nastepuje otwarcie zaworu
separatora oparéw i nastepuje odparowanie wody z surowca znajdujgcego sie w destruktorze.
Nastepnie surowiec wytadowywany jest z destruktora do wanny wytadowczej, w ktérej



zainstalowane sg przenosniki slimakowe transportujgce surowiec na zbiornik waréw a nastepnie na
prasy. Pod wanng, umieszczony jest zawdr spustowy i keson (zbiornik posredni) do oddzielenia
wstepnego ttuszczu w warze. Na prasach nastepuje oddzielenie ttuszczu od waru. Ttuszcz wydzielony
na prasach transportowany jest podajnikami $limakowymi rurowymi (sprzezonymi z prasg) do
kesonu (zbiornika posredniego) za posrednictwem pomp ttuszcz podawany jest do separatora
tancuchowo- sitowego, w ktérym nastepuje wytapanie czesci statych. Wydzielone czesci state
kierowane sg za posrednictwem podajnikéw slimakowych na prasy. Natomiast wstepnie oczyszczony
ttuszcz ttoczony jest do zbiornikéw dekantacyjnych. Po procesie dekantacji ttuszcz poddawany jest
obrébce mechanicznej na dekanterach, z ktorych przepompowywany jest do zbiornikédw wtérnej
dekantacji. Tak oczyszczony ttuszcz trafia do ogrzewanego zbiornika magazynowego. Surowiec do
destruktoréw pracy ciggtej poddawany jest przez zbiornik posredni do destruktora pompg lamelowg
lub podawany pneumatycznie. W destruktorze pracy ciggtej nastepuje w sposéb automatyczny
proces wytapiania ttuszczu i odparowywania wody zawartej w ubocznych produktach pochodzenia
zwierzecego. Z destruktora surowiec za pomocy urzadzenia $limakowego kierowany jest na
separator w celu wstepnego oddzielenia na czesci state i ptynne.- Mozliwe jest alternatywne
przetwarzanie pierza odpowiednio z wykorzystywaniem linii 5 destruktoréw pracy szarzowej lub przy
zastosowaniu hydrolizera, ktéry jest urzadzeniem cisnieniowym pozwalajagcym na zoptymalizowanie
procesu przetwarzania przez zastosowanie hydrolizy. Proces hydrolizy odbywa sie w cyklu ciggtym i
przebiega podczas dziatania nasyconej pary wodnej bezposrednio na surowiec w komorze roboczej
urzadzenia. Pétprodukt trafia poprzez cyklon do suszarki dyskowej gdzie podlega procesowi suszenia,
a nastepnie procesowi schtadzania poprzez napowietrzanie i mieszanie maczki. Dalej trafia poprzez
przesiewacz do mtynkdéw, gdzie podlega rozdrobnieniu, a nastepnie pakowaniu w worki typu big - bag
lub czynnosciom zatadunkowym na stacji zatadowczej. Alternatywne przetwarzanie krwi prowadzone
jest przy zastosowaniu jednej z metod okreslonych w ww. rozporzadzeniu. Krew dostarczona
cysternami do zbiornikdw (muld) zatadunkowych pompowana jest do zbiornika produkcyjnego
(posredniego), skad poprzez maceratora i monopompe dozowana jest do koagulatora. W koagulatorze
nastepuje koagulacja krwi poprzez poddanie surowca dziataniu pary nasyconej. Otrzymany pétprodukt
dozowany jest do dekantera, a nastepnie do suszarki dyskowej. Po procesie suszenia maczka
skierowana jest do zatadunku w worki typu big - bag na stacji zatadowczej.

Opary z linii przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego - linia 5, 7 i 7 (6+1)
destruktoréw, po przejsciu przez cyklon, kierowane sg do termooksydatoréw lub do schtadzalnikéw
opardéw, gdzie nastepuje ich schtodzenie i wykroplenie.

System SARC

Wielokrotne wykorzystywanie wody w cyklicznej przemianie ,woda - para” wymaga przemiany
wykorzystywanej pary w postac¢ kondensatu zasilajagcego ponownie kociot parowy. W omawianym
przypadku zaprojektowano system odzyskiwania kondensatu SARC, wykorzystujacy skraplacze
cisnieniowe. Rozwigzanie takie pozwala zaoszczedzi¢ do okoto 15% energii na ponowne wytworzenie
pary z kondensatu.

W system odzysku kondensatu wyposazone s3: destruktor pracy ciggtej oraz destruktor pracy
okresowej/sterylizator. Odzyskany kondensat pod cisnieniem doprowadzany jest do bojlera,
natomiast nadmiar kierowany jest do zbiornika kondensatu, z ktérego, w miare zapotrzebowania,
ttoczony jest do przestrzeni wodnej kotta parowego. Wytworzona para zawracana jest do procesow
produkcyjnych.

System OXIDOR (sekcja termooksydatora)

System OXIDOR stuzy do termicznej oksydacji substancji organicznych, bedacych przyczynga przykrych
zapachéw. Dzieki zastosowaniu systemu OXIDOR wyeliminowane sg przykre zapachy. Zastosowane
w uktadzie technologicznym termooksydatory sktadajg sie z nastepujacych, wspdtpracujgcych ze sobg



elementow:

— palnika obrotowego typu miskowego, opalanego

wysokometanowym GZ-50 albo ttuszczem zwierzecym,

— komory oksydacyjnej - stalowej konstrukcji z ogniotrwata obudowg wewnetrzng,

— wymiennika ciepta wraz z orurowaniem komory (wytacznie termooksydator nr 1),

— kotta parowego dla systemu OXIDOR,

— komina,

— linii powietrznej,

— linii oparéw.
Do komory oksydacyjnej doprowadzane sg opary z destruktoréw linia oparéw oraz powietrze
procesowe z hali produkcyjnej linig powietrza. Powietrze technologiczne przed spaleniem
poddawane jest procesowi wstepnego podgrzewania w oparciu o posrednig wymiane ciepta, zgodnie
z zasadg przeptywu przeciwprgdowego. Proces podgrzewania realizowany jest na wymienniku ciepta
typu ,powietrze - powietrze". Powietrze oddajgce ciepto w wymienniku pochodzi z wylotu kotta
parowego. W komorze oksydacji realizowany jest proces oksydacji substancji organicznych. W wyniku
prowadzonego procesu dopalania opardw i powietrza nastepuje catkowita oksydacja substancji
organicznych bedacych przyczyng przykrego zapachu. Produktami reakcji zachodzgcych w komorze
jest para wodna, dwutlenek i tlenek wegla, dwutlenek siarki, tlenki azotu, pyt. W komorze oksydacji
termooksydatora realizowany jest proces utleniania substancji organicznych. W wyniku
prowadzonego procesu dopalania opardw i powietrza (przy zastosowaniu odpowiednich
parametréw pracy) nastepuje oksydacja substancji organicznych (ucigzliwych zapachowo). Jako
nosnik energii dla palnika termooksydatora wykorzystywany jest zamiennie gaz ziemny
wysokometanowy GZ-50 albo ttuszcz zwierzecy. Mozliwe jest neutralizowanie oparéw powstajacych
podczas przetwérstwa produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego w termooksydatorach lub
skraplaczach.

zamiennie gazem ziemnym

Parametry pracy termooksydatora nr 1 (linia przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzecego TREMESA)

Lp. Parametr Wartos¢ Uwagi

1 2 3 4
1. Typ kotta CR/19,3 -
2. Producent VALTEC-UMISA -

Sumaryczna moc cieplna kottéw
OXIDOR 1i 2 po zastosowaniu
3. Moc kotta - uktadu ograniczenia mocy nie
przekracza
20 MW
BGEC1250
4, Typ palnika obrotowy -
miskowy
gaz ziemny grupy
E
5. Paliwo lub zamiennie -
ttuszcz
utylizacyjny
1550 Nm3/h Sumaryczna ilos¢ spalanego paliwa
6. Maksymalna ilo$¢ spalanego paliwa gazu ziemnego przez kotty OXIDOR 1i 2
grupy E po zastosowaniu ukfadu
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ograniczenia mocy nie przekracza
1 650Nm3/h

7. Temperatura w komorze oksydacji powyzej 600°C -

8. Czas zatrzymania w komorze nie dotyczy -
Maksymalna ilo$¢ oparéw

S podlegajgca obrébce 16 000 ke/h i

10. | Temperatura oparéw 100 - 105°C -

11 Mak§ymalnz? ilos¢ powietrza z 25 600 kg/h i
pomieszczen

12, Temperatur? powietrza z 20 - 30°C i
pomieszczen

13, g/zl]e;tsymalna ilos¢ produkowane;j 19 500 kg/h i

Parametry pracy termooksydatora nr 2 (linia przetwarzania 5 destruktoréw (HalPl) oraz urzadzen do
koagulacji i suszenia krwi oraz hydrolizy i suszenia pierza, 7 destruktoréw, 7 (6 +1) destruktoréw)

Lp. Parametr Wartos¢ Uwagi
1 2 3 4
1. | Typ kotta CR/21,8-25,4 -
2. | Producent VALTEC-UMISA -
Sumaryczna moc cieplna
kottéw OXIDOR 1 2 po
3. | Moc Kotta zastosowaniu ukfadu
ograniczenia mocy nie
przekracza 20 MW
BGEC2000
4. | T Inik . -
yp painika obrotowy miskowy
gaz ziemny grupy E
5. | Paliwo lub zamiennie -
ttuszcz utylizacyjny
Sumaryczna ilo$¢ spalanego
Maksymalna ilo$¢ spalanego paliwa 2 100 Nm3/h gazu pahvya przez kotly OXIPOR
6. (wynikajgca z mocy zainstalowanej) ziemnego grupy E 172 po zastosowaniu
ynikajq ¥ ) g0 grupy uktadu ograniczenia mocy
nie przekracza 1 650 Nm3/h
7. | Temperatura w komorze oksydacji powyzej 600°C -
8. | Czas zatrzymania w komorze nie dotyczy -
9 Mak’symalna ilos¢ opardéw podlegajaca 22000 kg/h i
obrébce
10. | Temperatura oparéw 100°C + 105°C -
11 Maksy'malna |lIosc powietrza 23 000 Nm?/h i
z pomieszczen
12. | Temperatura powietrza z pomieszczen 20°C =+ 30°C -
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13. | Maksymalna ilo$¢ produkowanej pary 25 788 kg/h -

Sumaryczna moc cieplna kottéw OXIDOR 1 i 2 po zastosowaniu uktadu ograniczenia mocy nie
przekracza 20 MW. instalacja moze w ciggu doby przetworzy¢ maksymalnie 2 262 Mg odpaddw
(produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego). Instalacja moze pracowac 8 600 godzin w ciggu
roku, co pozwala przetworzy¢ 810550 Mg Przedmiotowa odpaddéw (produktéw ubocznych
pochodzenia zwierzecego) w ciggu roku. Istnieje mozliwos¢ podawania pary technologicznej dla
Zaktadu Utylizacyjnego PILUTIL z Zaktadu Produkcji Energii Cieplnej w ilosci réownej wartosci
maksymalnej ilosci produkowanej pary.

2. Pozostate punkty decyzji Starosty Pilskiego nr SR.6222.6.2016.1X z dnia 12 wrze$nia 2016 r.
na prowadzenie instalacji do unieszkodliwiania lub odzysku padtych lub ubitych zwierzat lub
produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego o zdolnosci produkcyjnej ponad 10 ton na dobe,
zlokalizowanej na terenie Zaktadu Przetwarzania Produktéw Ubocznych Pochodzenia Zwierzecego
,PILUTIL” w Smitowie, ul. Przemystowa 4, 64 — 810 Kaczory pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Zaktad Rolniczo-Przemystowy ,, FARMUTIL HS” S.A. z/s w Smitowie, ul. Przemystowa 4 64-
810 Kaczory zwrdcit sie do Starostwa Powiatowego w Pile z wnioskiem z dnia 24 sierpnia 2021 r. o
zmiane decyzji Starosty Pilskiego nr SR.6222.6.2016.1X z dnia 12 wrzesnia 2016 r., udzielajacej
Zaktadowi Rolniczo-Przemystowemu ,Farmutil HS” S.A. pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do unieszkodliwiania lub odzysku padtych lub ubitych zwierzat lub produktéw ubocznych
pochodzenia zwierzecego o zdolnosci produkcyjnej ponad 10 ton na dobe, zlokalizowanej na terenie
Zaktadu Przetwarzania Produktéw Ubocznych Pochodzenia Zwierzecego ,,PILUTIL” w Smitowie,
zmienionej decyzjg Starosty Pilskiego z dnia 27 marca 2018 r., znak: SR.6222.1.2018.1X nastepnie,
zmienionej decyzjg Starosty Pilskiego z dnia 4 lipca 2018 r., znak: SR.6222.3.2018.1X oraz zmienionej
decyzja Starosty Pilskiego z dnia 9 lipca 2019 r., znak: SR.6222.6.2019.IX. zmieniong decyzjg Starosty
Pilskiego z dnia 9 czerwca 2021 r., znak SR.6222.9.2020.IX. Do wniosku dotaczono wymagane
zatgczniki: Opis procesu technologicznego , odpis z KRS, ptyte CD z wersjg elektroniczng wniosku,
zaswiadczenia o niekaralnosci prowadzacego instalacje, streszczenie wniosku w jezyku
niespecjalistycznym, a ponadto wymagane optaty skarbowe za zmiane pozwolenia zintegrowanego.
Starosta Pilski pismem nr SR.6222.10.2021.IX z dnia 22 wrzeénia 2021 r. zawiadomit
whioskodawce o wszczeciu postepowania i mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw, dotyczgcych
zmiany pozwolenia zintegrowanego.
Nastepnie Starosta Pilski pismem znak: SR.6222.10.2021.IX z dnia 27 wrzeénia 2021 r.
zawiadomit strony o przedtuzeniu terminu rozpatrzenia wniosku zmiany pozwolenia zintegrowanego
z uwagi na skomplikowany charakter sprawy.

Zmiana decyzji Starosty Pilskiego znak: SR.6222.6.2016.IX z dnia 12 wrzeénia 2016 r.
z pbézniejszymi zmianami udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do unieszkodliwiania lub odzysku padtych lub ubitych zwierzat lub produktéw ubocznych
pochodzenia zwierzecego o zdolnosci produkcyjnej ponad 10 ton na dobe, zlokalizowanej na terenie
Zaktadu Przetwarzania Produktéw Ubocznych Pochodzenia Zwierzecego ,PILUTIL” w Smitowie
uzasadniona zostata przez Wnioskodawce, koniecznoscig zmiany brzmienia punktu 1.2.2. ,,Opis
procesu technologicznego’’, majgca na celu doprecyzowanie tresci posiadanego pozwolenia.
W art. 214 ustawy Prawo ochrony srodowiska uzyskanie zmiany pozwolenia zintegrowanego

w przypadku zmian niemajgcych charakteru istotnego zostato uzaleznione od decyzji organdéw
administracji.
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Zgodnie z art. 3 pkt 7 ww. ustawy, przez istotng zmiane instalacji - rozumie sie takg zmiane
sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowad znaczgce zwiekszenie
negatywnego oddziatywania na srodowisko. W niniejszej sprawie uznano, ze zmiana nie ma
charakteru zmiany istotnej z uwagi na fakt, iz dotyczy jedynie doprecyzowania zapiséw decyzji bez
jakichkolwiek zmian w instalacji dotyczacych zwiekszenia negatywnego oddziatywania na
srodowisko.

Starosta Pilski pismem znak: SR.6222.10.2021.I1X z dnia 12 pazdziernika 2021 r. zawiadomit
strony o zakonczeniu postepowania dowodowego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego.
Ponadto poinformowat o mozliwosci wypowiedzenia sie, co do zebranych dowodéw i materiatéw
oraz do zgtoszonych zadan.

Z uwagi na fakt, iz w trakcie prowadzonego postepowania nie zostaty wniesione zadne uwagi
i wnioski uniemozliwiajgce wydanie decyzji w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, Starosta
Pilski zmienit decyzje znak SR.6222.6.2016.1X z dnia 12 wrzeénia 2016 r. zgodnie z wnioskiem Zakfadu
Rolniczo-Przemystowego ,,FARMUTIL HS” S.A. Smitowo.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji przemawia stuszny
interes strony, a przepisy szczegdlne nie sprzeciwiajg sie zmianie orzeczono jak w sentencji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwotania do Samorzgdowego
Kolegium Odwotfawczego w Pile, za posrednictwem Starosty Pilskiego, w terminie 14 dni od daty
otrzymania decyzji.

Na podstawie art. 127a §1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego
w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje.

Art. 127a § 2 Kpa stanowi, ze z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania,
decyzja staje sie ostateczna i prawomocna.

z up. STAROSTY
Ewa Kedzior
Dyrektor Wydziatu
Ochrony Srodowiska, Rolnictwa i Le$nictwa

Otrzymuije:

1. Zaktad Rolniczo — Przemystowy
,Farmutil HS” S.A.

Smitowo, ul. Przemystowa 4
64-810 Kaczory,
2. a/a.
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http://srv1.abc.online.wolterskluwer.pl/WKPLOnline/content.rpc?reqId=1308748074374382&nro=620840712&wersja=0&class=CONTENT&loc=4&dataOceny=2011-06-22&fullTextQuery.query=zmiany+istotnej+zintegrowane&baseHref=http%3A%2F%2Fsrv1.abc.online.wolterskluwer.pl%2FWKPLOnline%2Findex.rpc&printGreen=null&printSection=null&printLucene=true&print=1#hiperlinkText.rpc?hiperlink=type=tresc:nro=Powszechny.634581:part=a3p7&full=1

Do Wiadomosci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
- w formie elektronicznej,

2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
w Poznaniu Delegatura w Pile
ul. Motylewska 5a
64-920 Pita.
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