SR.6222.12.2021.V1II

Pita, dnia 21 lipca 2022 r.

DECYZJA

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021r. poz. 735 z poézn. zm.) w zwigzku z art. 214 ust. 1 oraz
art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2021
r. poz. 1973 z pdzn. zm.) na wniosek Zaktadu Rolniczo-Przemystowego ,,FARMUTIL HS”
S.A. z siedziba w Smilowie, ul. Przemystowa 4, 64-810 Kaczory

orzekam

zmienié za zgoda strony decyzj¢ Wojewody Wielkopolskiego z dnia 13 lutego 2006 r., znak
SR.Le-11-6600-4/06, zmieniong decyzja Ministra Srodowiska z dnia 16 czerwca 2007 r., znak
DOOSoa-E-37/4037/07ds, decyzja Starosty Pilskiego z dnia 30 czerwca 2011 r., znak
SR.IX.7647/4/2010, decyzja Starosty Pilskiego z dnia 04 grudnia 2014 r., znak
SR.6222.10.2014.IX, decyzja Starosty Pilskiego z dnia 26 pazdziernika 2015 r., znak
SR.6222.6.20151X  decyzja Starosty Pilskiego z dnia 07 grudnia 2017 r., znak
SR.6222.8.2017.1X, decyzja Starosty  Pilskiego z dnia 08 kwietnia 2019r., znak
SR.6222.2.2019.1X decyzja  Starosty Pilskiego z dnia 15 grudnia 2020r., znak
SR.6222.3.2020.IX na prowadzenie instalacji : Zakladu Przetwarzania Produktow
Ubocznych Pochodzenia Zwierzecego ,, EKOUTIL” w Smilowie, ul. Pilska 1, 64-810
Kaczory w nastepujacy sposob:

I. Punkt V.1.1.1. Charakterystyka zrodel emisji i miejsc wprowadzania gazow
i pylow do powietrza otrzymuje nast¢pujace brzmienie :

Zrodla zorganizowanej emisji gazéw:

Zrodtem emisji gazéow i pyldow do powietrza na terenie zaktadu jest 5 emitoréw
odprowadzajgcych  spaliny z  termooksydatora, kotta gazowego , odprowadzanie
pluczek 1 skrubera, wentylacja mechaniczna magazynu mieszanin chemicznych
oraz z odpowietrzania zbiornika na skropliny.

Charakterystyka parametrow emitorow.

Zrédlo emisji Symbol Rodzaj i Czas pracy
zanieczyszczen emitora H [m] srednica [m] W mis] | TIK] [h/a]
otwarty,
Termooksydator* E-1 18,35 | . 21,3 430 8472
pionowy 1,05
i otwarty,
Kociot gazowy 18MW* E-2 15,00 pionowy 1,10 9,32 403 8472
Odpowietrzanie otwarty
phuczek i skrubera* E-3 20,00 pionowy 0,6 23,25 323 8472
Wentylacja Otwart
mechaniczna magazynu | E-4 3,10 /ary, 1,79 293 100
) . . poziomy 0,32
mieszanin chemicznych
Oo_lpovyletrzanle _ E-5 0,08 Z_adaszony, 0.5 293 8472
zbiornika na skropliny pionowy 0,15
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* praca albo sekcja termooksydatora (wariant I), albo kotta wraz ze skraplaczami i skruberem

(wariant 1)

Zrddla niezorganizowanej emisji gazow i pylow
Emisje¢ niezorganizowang stanowi¢ bedzie emisja ze §rodkdw transportu.

2. W punkcie V.1.1.2 Rodzaje

ilosci gazow

i pylow dopuszczonych

do wprowadzania do powietrza otrzymuje nastepujace brzmienie :

Wariant | — praca termooksydatora

Dopuszczalnie wielkosci emisji gazow i pylow

z termooksydatora (Emitor E-1):

wprowadzanych do powietrza w kg/h i Mg/rok

Lp Nazwa zanieczyszczenia Emisja

' [kg/h] [Mg/rok]
1. Pyt ogdtem 0,1350 1,14372
2. W tym pyt zawieszony PM10 0,1350 1,14372
3. W tym pyt zawieszony PM2,5 0,1350 1,14372
4. Tlenek wegla 1,3500 11,43720
5. Dwutlenek siarki 2,7000 22,86900
6. Dwutlenek azotu 18,9000 160,11000
7. Amoniak 32,4000 274,45500
8. Siarkowodor 1,3500 11,43450
9. Chlorowodor 0,4050 3,43170
10. Rted 0,000054 0,00046
11. Otow 0,0027 0,02287
12. Cynk 0,0540 0,45765
13. Miedz 0,0405 0,34317
14. Nikiel 0,0270 0,22869
15. Wanad 0,0003 0,00229
16. Zelazo 0,2700 2,28690
17. Aldehyd octowy 0,8100 6,85800
18. Metanol (Alkohol metylowy) 0,2700 2,28690
19. Benzen 0,2700 2,28690
20. Formaldehyd 0,2700 2,28690
21. Ksylen 2,7000 22,86900
22. Glikol etylenowy 0,5400 4,45500
23. Weglowodory alifatyczne 2,7000 22,86900

*Emisj¢ w poz. nr 4 odniesiono do rocznej maksymalnej zdolnosci przerobowej instalacji wynoszacej
247 100 Mg (przyjetej do obliczen ucigzliwosci)

Wariant Il — praca kotta gazowego i skrubera

Dopuszczalne wielko$ci emisji 1 pytow wprowadzanych do powietrza jako standardy emisyjne pytu,
dwutlenku siarki, tlenkéw azotu w mg/m?3,, przy zawartosci 3% tlenu w gazach odlotowych z kotta
gazowego 19 MW (emitor E-2):

Lp. Nazwa zanieczyszczenia Standard emisyjny
1. Pyt ogétem 5

2. Dwutlenek siarki 35

3. Tlenki azotu 100




Dopuszczalne wielkosci emisji gazéw 1 pytdow wprowadzanych do powietrza w kg/h 1 Mg/rok
z odpowietrzania ptuczek i skrubera (emitor E-3):

Lp Naz_wa _ Emisja

' zanieczyszczenia [ka/h] [Mg/rok]
1. Amoniak 0,1500 1,2708
2. Siarkowodor 0,2500 2,1180

Dopuszczalne wielko$ci emisji gazéw i pytow wprowadzanych do powietrza w kg/h i Mg/rok
z wentylacji mechanicznej magazynu mieszanin chemicznych (emitor E-4):

Lp Nazwa Emisja

' zanieczyszczenia [ka/h] [Mg/rok]
1. Chlor* - -
2. Kwas siarkowy (VI)* | - -

*- wielko$¢ emisji dopuszczalnych dla tych substancji nie zostala w niniejszym pozwoleniu
okreslona, poniewaz z przedtozonych obliczen wynika, ze wprowadzone do powietrza nie powoduja
przekroczenia 10 % warto$ci odniesienia.

Dopuszczalne wielkosci emisji gazéw 1 pylow wprowadzanych do powietrza w kg/h 1 Mg/rok
z odpowietrzania zbiornika na skropliny (emitor E-5):

Lp Naz_vva _ Emisja
' zanieczyszczenia [ka/h] [Mg/rok]
1. Amoniak* - -
2. Siarkowodor* - -
3. Merkaptany* - -

*- wielko$¢ emisji dopuszczalnych dla tych substancji nie zostala w niniejszym pozwoleniu
okreslona, poniewaz z przedtozonych obliczen wynika, ze wprowadzone do powietrza nie powoduja
przekroczenia 10 % wartosci odniesienia.

Dopuszczalne wielkosci emisji pytow i gazéw wprowadzanych do powietrza w Mg/rok:

e Wariant | - praca termooksydatora

. . Emisja roczna
Emitowane substancje [Mg/rok]
Pyl ogétem 1,14372
- w tym pyt do 2,5 pm 1,14372
- w tym pyt do 10 pm 1,14372
Dwutlenek siarki 11,43720
Tlenki azotu jak NO> 22,86900
Tlenek wegla 160,11000
Amoniak 274,45500
Siarkowodér 11,43450
Chlorowodor 3,43170
Rteé 0,00046
Otow 0,02287
Cynk i jego zwiazki 0,45765
Miedz 0,34317




Nikiel 0,22869

Wanad 0,00229
Zelazo 2,28690
Aldehyd octowy 6,85800
Alkohol metylowy 2,28690
Benzen 2,28690
Formaldehyd 2,28690
Ksylen 22,86900
Glikol etylenowy 4,45500
Weglowodory alifatyczne 22,86900

e Wariant Il praca kotta gazowego i skrubera

. . Emisja roczna
Emitowane substancje )

[Mg/rok]

Pyt ogotem 0,7658000
- w tym pyt do 2,5 um 0,7658000
- w tym pyt do 10 um 0,7658000
Dwutlenek siarki 5,3605000
Tlenki azotu jak NO> 15,3157000
Tlenek wegla 4,0500000
Amoniak* -
Siarkowodor* -
Merkaptany* -

Chlor* -

Kwas siarkowy (V1)* -

*- wielko$¢ emisji dopuszczalnych dla tych substancji nie zostala w niniejszym pozwoleniu
okreslona, poniewaz z przedtozonych obliczen wynika, ze wprowadzone do powietrza
nie powoduja przekroczenia 10 % warto$ci odniesienia.

W punkcie VI1.1. Monitoring emisji do powietrza:

Pomiary wielko$ci emisji substancji wprowadzanych do powietrza z emitora E-1
Termooksydator nalezy wykonywaé z czgstotliwoscia wynoszaca jeden raz w roku
kalendarzowym.

Okresowe pomiary wielko$ci emisji substancji wprowadzanych do powietrza
z emitora E-2 Kociot gazowy 18 MW zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymaganh w zakresie prowadzenia pomiarow
wielko$ci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2019 r., poz. 2286),
nalezy wykonywac¢ co najmniej dwa razy w roku, raz w sezonie zimowym (pazdziernik—
marzec) oraz raz w sezonie letnim (kwiecien—wrzesien), z tym, ze w przypadku zrodia
pracujacego sezonowo w okresie nieprzekraczajagcym sze$ciu miesiecy, pomiary emisji
do powietrza prowadzi si¢ raz w roku w okresie pracy zrodta.

Na kominie kotta gazowego 18 MW (Emitor E-2) bedzie zainstalowane stanowisko
pomiarowe wyposazone w kroéce pomiarowe zgodnie z normg PN-Z-04030-7.Pomiary
wielkosci emisji substancji wprowadzanych do powietrza z emitora E-3 Odpowietrzenie
pluczek 1skrubera nalezy wykonywaé z czestotliwoscia wynoszaca raz do roku.

Na kominie z odpowietrzenia ptuczek i skrubera (Emitor E-3) bedzie zainstalowane
stanowisko pomiarowe wyposazone w kro¢ce pomiarowe zgodnie z normg PN-Z-04030-7.

Nie ustala si¢ czestotliwo$ci wykonywania pomiaré6w emisji z magazynu mieszanin
chemicznych (emitor E4) oraz z odpowietrzania zbiornika na skropliny (emitor E5).
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W punkcie II.2. Charakterystyka stosowanej technologii otrzymuje nast¢pujace

brzmienie:

Podstawowe parametry technologiczne :

Wyszczegdlnienie Parametr

Jednostka Warto$¢
Rzeczywisty czas pracy instalacji h/ dobg 24

h/rok 8472
Zdolno$¢ przerobowa Mg/h 28 (2*14)
przy pracy dwoch destruktorow Mg/ dobg 700 (2 * 350)

pracy ciagtej)

Surowiec Produkty uboczne pochodzenia zwierzgcego
Przecigtna wilgotnos$¢ surowca na % 40-45
wejsciu

Techniki przetwarzania w destruktorach pracy ciaglej

i sterylizatorze

Przetwarzanie produktow ubocznych
pochodzenia zwierzgcego odbywa
si¢ przy zastosowaniu metod

od 1 do 7ujetych w rozporzadzeniu
komisji (UE) nr 142/2011 z dnia
25.02.2011r. w sprawie wykonania
rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE)
1069/2009 okreslajacego przepisy
sanitarne (...)

po wczesniejszym zatwierdzeniu
danej metody przez organ weterynarii.

Termooksydator

Temperatura minimalna

°C powyzej 600

Typ paliwa Gaz ziemny
Maksymalne chwilowe zuzycie paliwa |m?/h |1 250
Objetose m? 95
Maksymalna ilo$¢ powietrza z kg/h |28 000

pomieszczeh poddawanych obrdbce

Maksymalna ilo$¢ wytworzonej pary

kg/h |19 500 (przy cisnieniu 12 bar)

Temperatura podawanej pary

°C 140

Komin (E-1)

Wysokosé m

18,35

Srednica m 1,05




Kociot gazowy 18 MW Temperatura °C 130

Typ paliwa Gaz ziemny

Maksymalne chwilowe zuzycie paliwa | m*h 1770,5

Ilo$¢ powietrza w przeliczeniuna 3 % |m*h 18 078

02

Maksymalna ilo$¢ wytworzonej pary kg/h 19 500( przy

cisnieniu 12 bar)
Temperatura podawanej pary °C 140
Komin (E-2) Wysokos¢ |m 15,0
Srednica m 1,1

Odpowietrzenie ptuczek i | Temperatura minimalna °C Powyzej 600
skrubera

Maksymalna ilo$¢ powietrza z pomieszczen i oparow | m*h 20 000

poddawanych obrobce

Komin ( E-3) Wysoko$¢ m 20,0

Srednica m 0,6

Sekcja termooksydatora oraz sekcja kotta ze skraplaczami i skruberem pracujg
w trybie alternatywnym. Zapotrzebowanie w par¢ dla urzadzen technologicznych (niezbedna
do pracy dwoch destruktorow oraz sterylizatora) wynosi 19 500 kg/h (przy cisnieniu 12 bar) ,
czyli 13 MW. Nie bedzie mozliwosci dziatania obu instalacji jednoczes$nie.
Opis procesu technologicznego

Proces technologiczny polegajacy na przetwarzaniu produktéw ubocznych
pochodzenia zwierzecego dzieli si¢ nastepujace sekcje :

1)SEKCJA PRZYJECIA I PRZYGOTOWANIA SUROWCA

Produkty uboczne pochodzenia zwierzecego do Zaktadu Przetwarzania Produktow
ubocznych Pochodzenia Zwierzecego ,, EKOUTIL” dostarczane sa specjalistycznym
transportem. Pojazdy te sa odpowiednio przystosowane, wyposazone i oznakowane. Odbior
1 transport PUPZ odbywa si¢ na podstawie wypetnionych dokumentéw handlowych zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawa. Przyjmowanie produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzecego(w skrocie ‘PUPZ’) odbywa sie przez catg dobe. Pojazdy z PUPZ wazone
sa przy wjezdzie i wyjezdzie (po wytadunku) na wadze elektronicznej usytuowanej przy
bramie wjazdowej na teren Zakladu. Dostarczany surowiec wyladowywany jest w hali
przyjecia surowca, skad kierowany jest do poszczeg6lnych muld. Po wyladowaniu surowca
pojazdy poddawane sg czyszczeniu i1 dezynfekcji w osobnym pomieszczeniu myjni,
znajdujacym si¢ przy hali przyjecia surowca, z wykorzystaniem wody oraz S$rodkow
dezynfekujacych. Surowiec o duzych gabarytach kierowany jest na tamacz wstepny w celu
wstepnego rozdrobnienia. Nastgpnie surowiec po wyjsciu z lamacza wstgpnego taczony
jest z materiatem drobnym 1 kierowany transporterami §limakowymi ,poprzez wykrywacz
metali, poprzez rynn¢ wlotowa do tamacza wlasciwego. Transporter $limakowy
do transportu surowca na wyjsciu z tamacza wstepnego wyposazony jest w system drenazu




umozliwiajacy odprowadzenie odciekéw z surowca do kanatu §ciekowego, skad odcieki przy
pomocy pompy kierowane s3 do zbiornika S$ciekéw. Lamacz = wilasciwy (rebak)
ma za zadanie zredukowac gabaryty surowca, co powoduje  zniszczenie struktury tkanek
na drodze mechanicznej i pozwala na skrocenie czasu przebywania PUPZ w destruktorze.
Rozdrobniony surowiec kierowany  jest nastgpnic do zbiornika zasilajacego dwa
destruktory pracy cigglej. Ze zbiornika, za posrednictwem transporterow s$limakowych
surowiec podawany jest na poszczegdlne destruktory pracy cigglej. Hala przyjecia surowca
jest pomieszczeniem zamknigtym 1 hermetyzowanym, wyposazonym w system wentylacji
mechanicznej, wyciggowej. Wentylacja mechaniczna ma za zadanie wytworzenie
niewielkiego podcisnienia w stosunku do ci$nienia atmosferycznego w hali surowca.
Powietrze odsysane z hali kierowane jest do palnika termooksydatora. Powietrze z wnetrza
hali przyjecia surowca wykorzystywane jest jako ,, nadmiar powietrza ,, dla palnika
termooksydatora. Rozwigzanie to, zapewnia utlenienie zwigzkéw zlowonnych.

2)SEKCJA DESTRUKTOROW PRACY CIAGLEJ
Destruktory pracy ciaglej sa urzadzeniami do gotowania i wstepnego suszenia

rozdrobnionych  czastek  zwierzecych  pracujgcymi w systemie automatycznym.
Kazdy z destruktoréw sktada si¢ z cylindrycznego korpusu poziomego, wewnatrz ktoérego
zamontowany jest obrotowy wirnik - mieszadto. Do obrotowego mieszadta wprowadzana
jest para wodna. Surowiec przebywa w destruktorze . czas przebywania uzalezniony jest
od sktadu 1 jako$ci surowca. Z poszczegdlnych destruktoréw surowiec za pomocg urzadzen
slimakowych kierowany jest na obrotowe dreny w celu wstepnego oddzielenia czastek
statych od tluszczu. Oddzielone czastki stale kieruje si¢ transportem $limakowym
do zbiornika posredniego, zasilajacego  sterylizator. Natomiast wydzielony tluszcz
Kierowany jest w zalezno$ci od potrzeb na poczatek destruktorow pracy ciaglej |w celu
podniesienia temperatury surowca lub za posrednictwem pomp ttoczony jest do zbiornika
posredniego, z ktorego kierowany jest do sterylizatora.

3)SEKCJA STERYLIZATORA
Ze zbiornika posredniego wstgpnie odwodniona mieszanina czg$ci statych 1 thuszczu
kierowana jest przy pomocy transportera $limakowego do destruktora pracy okresowej/
sterylizatora. Do destruktora pracy okresowej/ sterylizatora kierowany jest rowniez ttuszcz
magazynowany w zbiorniku posrednim. Proces sterylizacji ma na celu zniszczenie
wszystkich  wirusow, bakterii, zarodnikow 1 przetrwalnikow. Sterylizator sktada
si¢ cylindrycznego poziomego korpusu o podwojnej Scianie zewnetrznej tworzacej plaszcz
parowy. W celu zwigkszenia powierzchni  grzewczej sterylizator ~ zostal rowniez
wyposazonyw wat i mieszadlo zasilane parg. Po zakonczonym procesie sterylizacji surowiec
trafia do zbiornika odbiorczego, skad nastgpnie podawany jest transportem Slimakowym
na separator bebnowy, w ktorym tluszcz jest oddzielany jest od czgsci statych. Od tego
momentu nastepuje oddzielna obrobka thuszczu poprocesowego 1 czgsci statych
(z ktorych produkuje sie maczke migsno kostng) i1 czesci statych (z ktorych produkuje
si¢ maczke migsno kostng). Odseparowany tluszcz tloczony jest przy pomocy pompy
do ‘sekcji tluszczowej' , natomiast wydzielone czgsci state poprzez transporter §limakowy
trafiaja do ‘ sekcji prasy’.

4)SEKCJA PRASY

Wydzielone czg$ci state poddaje si¢ dziataniu pras, ktorych zadaniem jest obnizenie

zwartosci zarowno wilgoci jak 1 thuszczu w surowcu. Czesci state po wyjsciu z separatora
bebnowego sa gromadzone sg w zbiorniku zasilajacym  skad za pomocag $limakoéw
zasilajacych podawany jest do rynien wejsciowych zasilajacych prasy. Po wyjsciu z pras
czesci state (maczka migsno-kostna) kierowane sg za pomocg transportera $limakowego
do zbiornika posredniego znajdujgcego si¢ w ‘sekcji maczki ‘,w ktorym maczka migsno
kostna jest mieszana 1 schladzana. Natomiast wydzielony w prasach tluszcz
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za posrednictwem transportera $§limakowego typu rurowego podawany jest do ‘sekcji
thuszczowe’

5)SEKCJA TLUSZCZOWA
Sekcja tluszczowa ma za zadanie ostatecznie oczy$ci¢ tluszcz zwierzecy z czastek
stalych oraz usung¢ z niego resztki wody. W pierwszej kolejnosci tluszcz kierowany jest
do separatora typu bgbnowego gdzie wydziela si¢ drobne czastki stale oraz wode.
Z seperatora thluszcz trafia za pomocg pompy odsrodkowej do oddzielacza sitowego
wyposazonego w kolumny/ zbiorniki dekantacyjne, a nastgpnie do zbiornika posredniego.
Ze zbiornika posredniego thuszcz kierowany jest do dalszego oczyszczenia w dekanterze.
Z dekantera oczyszczony tluszcz grawitacyjnie sptywa do zbiornika posredniego, z ktorego
to ttoczony jest do kolejnego zbiornika posredniego gdzie poddawany jest ogrzewaniu..
Ostatnim urzadzeniem do oczyszczania tluszczu zwierzecego jest separator koncowy.
Po ostatecznym doczyszczeniu tluszcz kierowany jest do zbiornikow magazynowych
posiadajacych spirale grzewcze. Drobne czastki stale wydzielone w czasie procesu
oczyszczania thuszczu, zawracane sg przy pomocy transportera slimakowego do zbiornika
zasilajacego prasy.
6)SEKCJA MACZKI
Ze zbiornika posredniego schlodzona i ujednolicona maczka migsno — kostna
transportem $limakowym kierowana jest do zsypu na komplet Srutownikéw (typu
mlotkowego), a nast¢pnie trafia do zbiornikow magazynowych usytuowanych poza hala
produkcyjna na terenie Zaktadu. Ze zbiornikow magazynowych przy zastosowaniu
transporterow mozliwy jest zaladunek maczki migsno- kostnej na samochody.
7)SYSTEMY REKUPERACJI (ODZYSKU CIEPLA) SARC
Poniewaz gltéwnym nosnikiem ciepta w instalacji jest para wodna, w celu
uniknigcia strat wody i odzysku ciepta, zastosowano system odzysku kondensatu -SARC
wykorzystujacy skraplacze ci$nieniowe. W system odzysku kondensatu wyposazone
sg destruktory pracy ciaglej oraz sterylizator. Odzyskany kondensat pod cisnieniem
podawany jest do przestrzeni wodnej kotta parowego, a nadmiar do zbiornika kondensatu,
z ktéorego w miar¢ potrzeb, tloczony jest ponownie do przestrzeni  wodnej  kotla
parowego. Wytworzona para kierowana jest do procesow produkcyjnych.
8) SEKCJA KOTLA ZE SKRAPLACZAMI | SKRUBEREM:
Sekcja stuzy do wytworzenia pary technologicznej oraz neutralizacji zanieczyszczen
w skroplonych oparach.
Sekcja sktada si¢ z :
-kotta gazowego o mocy 18MW,
-skrubera
- 2 skraplaczy.
Opary zostaja najpierw skroplone w skraplaczach, a nastepnie trafiaja do skrubera.
Tam w pierwszym etapie nastepuje schtodzenie spalin azdo temperatury saturacji
(w saturatorze). Kolejnym etapem jest ,, ptukanie spalin ”” oraz podawanie reagentu . System
wykorzystuje wode i odczynniki do absorpcji kwasnych i zasadowych czastek (takich jak
H.S 1 NHs) i powoduje chemiczne utlenianie innych czastek organicznych. Kombinacje
odczynnikow 1 konfiguracje urzadzen sa opracowywane tak, aby poradzi¢ sobie z natezeniem
przeptywu powietrza 1 sktadem gazu w poszczegdlnych operacjach. Wykorzystywane
reagenty w stezeniu kwas siarkowy 40 %,wodorotlenek sodu 25 %, podchloryn sodu 15%.
9)SEKCJA TERMOOKSYDATORA, SYSTEM OXIDOR
Sekcja OXIDOR shuzy do termicznej oksydacji zanieczyszczeh organicznych,
bedacych przyczyna przykrych zapachdéw oraz do wytwarzania pary. Zastosowany system
oczyszcza opary pochodzace z destruktorow pracy ciagtej, sterylizatora, powietrze
z poszczegllnych operacji technologicznych oraz powietrze z pomieszczen produkcyjnych.
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Zastosowana technologia eliminuje odptyw zanieczyszczonych skondensowanych oparow
z destruktoréw. Opary poprzez cyklony oraz system rurociggéw odprowadzane sg do komory
termoksydatora. Gtownym elementem jest komora oksydacji wyposazona w palnik obrotowy
typu miskowego zasilany zamiennie gazem albo tluszczem zwierzgcym. Do komory
oksydacji doprowadzone sg opary oraz powietrze technologiczne z hali produkcyjnej. Opary
I powietrze podawane sg pod palnik (co eliminuje konieczno$¢ zasysania powiectrza
zewngtrznego) dla zapewnienia nadmiaru powietrza niezbednego do  procesu spalania
gazu lub tluszczu zwierzecego w palnikach. Powietrze technologiczne przed podaniem
do palnikow jest podgrzewane w wymienniku ciepta typu ’powietrze - powietrze’,
powietrzem  oddajacym cieplo w wymienniku jest powietrze wychodzace z kotla
parowego. W wyniku procesu termicznej oksydacji oparéw 1 powietrza nastepuje catkowity
rozktad zanieczyszczen organicznych bedacych przyczyng nieprzyjemnych zapachow.
Glownymi produktami reakcji zachodzacych w komorze oksydacji s :

Para wodna, dwutlenek i tlenek wegla, dwutlenek siarki, tlenki azotu, pyt. Oczyszczone
gorgce powietrze z komory oksydacyjnej przechodzi przez kociot parowy, nastepnie trafia
do wymiennika ciepta typu ° powietrze — powietrze * w celu oddania ciepta. Wystudzone
powietrze odprowadzane jest do atmosfery poprzez komin.

I1. Punkt V.2.2. Wprowadzanie do urzadzen kanalizacyjnych $ciekéw socjalno
— bytowych i przemystowych otrzymuje nastepujace brzmienie:

Scieki technologiczne powstajace w wyniku eksploatacji instalacji utylizacji
produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego W zaktadzie utylizacyjnym ,, EKOUTIL”
pochodza z nastepujacych zrodet :

- §cieki z prowadzonego procesu utylizacji (takie jak odcieki z surowca, odmuliny 1 odsoliny
z kotla, opary z destruktorow),

- Scieki z mycia i dezynfekcji powierzchni ,,brudnych ” pomieszczen, hal technologicznych)
-§cieki ze skrubera (zraszanie powietrza z hali, okoto 10 % $ciekoéw ze skraplaczy i nasycony
roztwor phuczacy).

Scieki z mycia powierzchni ,brudnych” oraz S$cieki z procesu utylizacji
odprowadzane sg do zbiornika posredniego zlokalizowanego wewnatrz hali  produkcyjnej.
Scieki te przepompowywane sa do jednego z destruktorow pracy ciaglej,
w ktorym ulegaja unieszkodliwieniu poprzez odparowanie. Nastgpnie opary zostang
skroplone w skraplaczu i trafia do skrubera (systemu ptukania spalin). Sktada
si¢ on z trzech gtéwnych czgsci. Pierwsza jest saturator, w ktoérym nastepuje schtodzenie
spalin az do temperatury saturacji.

Drugim etapem jest ,,plukanie ” spalin, ktory wykonuje kolejny etap usunigcia
zanieczyszczen kwasnych 1 pylow. Ostatnim elementem jest system podawania reagentu.
System ten wykorzystuje wode 1 odczynniki do absorbcji kwasnych 1 zasadowych czasteczek
(takich jak H.S i NHs3) i powoduje chemiczne utlenianie innych czgstek organicznych.
Kombinacje odczynnikow i konfiguracje urzadzen sg opracowane tak, aby poradzi¢ sobie
z natgzeniem przeplywu powietrza 1 skltadem gazu w poszczegdlnych operacjach.

W sytuacjach awaryjnych (brak pracy skrubera i skraplacza) S$cieki zostang
unieszkodliwione  poprzez odparowanie w  destruktorze. Nastgpnie  substancje
zanieczyszczajace zawarte w oparach zostang dopalone w termooksydatorze.

Scieki powstajace w pomieszczeniu myjni samochodowej (polaczonym z hala
przyje¢ surowca) tzw. ,, cieki z cz¢$ci zakaznej” zbierane sa w systemie kanalizacyjnym
1 przed przekazaniem do zaktadowej oczyszczalni Sciekéw nalezacej ZRP ,, FARMUTIL HS
” SAA. w Smilowie przy ul. Przemystowej 4. Zaktad Utylizacyjny ,, EKOUTIL ”
odprowadza $cieki do zaktadowej oczyszczalni $ciekow ZRP ,,FARMUTIL HS” S.A.
bedaca wlasng jednostka organizacyjng. Warunki wprowadzania s$ciekow socjalno —
bytowych 1 przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych i dalej na oczyszczalni¢ Sciekow
musza by¢ zgodne 2z granicznymi wieloSciami tadunku dobowego okreslonego

2
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w instrukcji eksploatacji oczyszczalni $ciekow ZRP ,, FARMUTIL HS”S.A.

1. Punkt V.3.1Numer identyfikacji podatkowej (NIP) oraz numer REGON
posiadacza odpadow otrzymuje nastepujace brzmienie :

Zaktad Rolniczo — Przemystowy ,, FAMUTIL HS” Spoétka akcyjna w Smilowie bedacy
wlascicielem instalacji Zaklad Przetwarzania Produktéw  Ubocznych Pochodzenia
Zwierzecego ,,EKOUTIL” legitymuje si¢ nastepujgcym numerem identyfikacji podatkowej
-NIP:7641023748 oraz numerem rejestracyjnym w krajowym rejestrze podmiotow
gospodarki narodowej REGON :570210990.

V.3.2. OkresSlam ilos¢ i rodzaj odpadow poszczegolnych rodzajéow przewidzianych
do wytworzenia w ciagu roku

W  wyniku prowadzonej eksploatacji Zaktad Przetwarzania Produktéw Ubocznych
Pochodzenia Zwierzecego ,,EKOUTIL” powstawa¢ beda nastgpujace rodzaje odpadow
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne w okreslonych ilosciach dla poszczego6lnych
odpadow:

Ilo§¢

Lp. | Rodzaj odpadu Kod odpadu (Mg/rok)

INSTALACJA Zaktadu Przetwarzania Produktow Ubocznych Pochodzenia Zwierzgcego
,EKOUTIL”

Odpady niebezpieczne

Inne olejg S|In|_kowe, 13 02 08* 35
przektadniowe i smarowe

Sorbenty, materiaty filtracyjne 150202 * 1,75
(w tym filtry olejowe nie ujete

w innych grupach), tkaniny do

2. wycierania (np. szmaty, $cierki) 1
ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Zuzyte urzadzenia zawierajace | 16 02 13* 0,35
niebezpieczne elementy inne

3 niz wymienione w 16 02 09 do 16
0212
4 Popioty lotne 1 pyty z kottéw z | 10 01 04 * 3,5
' paliw pltynnych

Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady palne inne niz | 19 02 10 - maczka | 77 000
5. wymienione
w 19 02 08 lub 19 02 09

Odpady palne inne niz | 190210 - thuszcz | 37 000
6. wymienione w 19 02 08 lub 19
02 09

Zuzle, popioty paleniskowe i pyt | 10 01 01 3,5
7 z kotlow (z wylaczeniem pytow z
' kottow wymienionych w 10 01
04)

Opakowania z tworzyw | 15 01 02 17,5
sztucznych
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Sorbenty, materiaty filtracyjne | 15 02 03 2,8
tkaniny do wycierania (np.
9. szmaty, S$cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w
1502 02
10. Zelazo i stal 170405 175
11. Mieszaniny metali 17 04 07 156
12. Tworzywa sztuczne i guma 1912 04 0,6

V.3.3. Charakterystyka , podstawowy sklad chemiczny oraz wlasciwosci odpadow
przewidzianych do wytworzenia w wyniku eksploatacji instalacji

Odpady wytwarzane w instalacji do przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzgcego kategorii 1 :

Podstawowa
charakterystyka

Lp. | Rodzaj odpadu Kod odpadu

INSTALACIJA Zaktadu Przetwarzania Produktéw Ubocznych Pochodzenia Zwierzgcego
L,EKOUTIL”

Odpady niebezpieczne

1. Inne oleje silnikowe, 13 02 08* Odpad niebezpieczny o
przektadniowe i smarowe konsystencji cieklej ,
stanowiacy

przepracowane oleje
silnikowe. Sktad oraz
charakter odpadu zalezny
jest od jakosci 1 sktadu
ropy. W sktadzie
chemicznym odpadu
wyrdzni¢ mozna
wysokoczasteczkowe
weglowodory

o0 charakterze parafinowo
— naftalenowym,
zZanieczyszczenia

w postaci dodatkow
uszlachetniajgcych

oraz produktow ich
rozktadu, produktow
polimeryzacji
weglowodorow,
domieszek paliw, wody,
detergentoOw oraz metali
tj. Ba, Ca, Pb, Mg, Zn,
Fe. Odpad moze
posiada¢ wlasciwosci

szkodliwe
H5,ekotoksyczne — H14
2. Sorbenty, materiaty 150202 * Odpad niebezpieczny
filtracyjne wytwarzany w wyniku
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(w tym filtry olejowe nie
ujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania

(np. szmaty, $cierki) 1 ubrania
ochronne zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

modernizacji/konserwacji
maszyn 1 srodkow
transportu. Odpad
stanowig przede
wszystkim
zanieczyszczone olejami
I smarami tkaniny oraz
sporadycznie — sorbenty.
Odpad stanowigcy m. in.
Materiaty tekstylne
,wldkniste oraz
tworzywa. Sktad stanowi
np.: baweha, celuloza,
skrobia, wegglowodory
alifatyczne

i aromatyczne,
polipropylen, polietylen.
Odpad moze wskazywacé
wlasciwosci draznigce —
H4, | szkodliwe- H5

Zuzyte urzadzenia 16 02 13* Odpad niebezpieczny

zawierajace niebezpieczne stanowigcy zuzyte

elementy inne swietlowki, lampy,

niz wymienione w 16 02 09 urzadzenia. Sktad odpadu

do 16 02 12 stanowi np. szklo, rtgc
metaliczna, aluminium,
tworzywa sztuczne.
Odpad Kklasyfikowany
jako niebezpieczny m. in,
ze wzgledu na zawartos¢
rteci

Popioty lotne i pyly z kottow | 10 01 04* Odpad niebezpieczny,

z paliw ptynnych

0 konsystencji state;j,
powstaty w wyniku
czyszczenia pieca,

w ktorych spalano paliwo
ptynne. Charakter oraz
sktad odpadu
uzalezniony jest

od rodzaju 1 jakosci
spalanego paliwa.

Odpady inne niz niebezpieczne

Odpady palne inne niz
wymienione w 19 02 08 lub
1902 09

19 02 10 - maczka

Produkt powstatly

w wyniku prowadzonego
procesu produkcyjnego
.Odpad stanowi ciato
state o konsystencji
sypkiej, jednorodnej,
niezweglonej. W sktadzie
fizykochemicznym
posiada bialka ,thuszcze ,
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woda, fosfor, wapn.
Odpad posiada
normowane wtasciwosci
mikrobiologiczne.

Odpady palne inne niz

wymienione w 19 02 08 lub

19 02 09

1902 10 - tluszcz

Produkt powstaty

w wyniku prowadzonego
procesu produkcyjnego.
Odpad w postaci cieklej
w temp. Powyzej 25° C,
o §rednio

I ciemnobrgzowe;j
barwie, Stanowi
mieszaning estrow
gliceryny 1 wyzszych
kwasow ttuszczowych.
Odpad posiada
normowane wilasciwosci
mikrobiologiczne.

Zuzle, popioty paleniskowe

1 pyt z kottow
(z wylaczeniem pytow z

kottéw wymienionych w 10

01 04)

100101

Odpad staty, sypki inny
niz niebezpieczny

o konsystencji statej,
powstaly w wyniku
czyszczenia
termooksydatora.
Charakter oraz sktad
odpadu uzalezniony jest
od rodzaju 1 jakos$ci
spalanego paliwa.

W sktadzie wyrdznic
mozna substancje
mineralne ,zeszklone.

Opakowania z
sztucznych

tworzyw

150102

Odpad inny niz
niebezpieczny, o statym
stanie skupienia,
stanowigcy opakowania
foliowe, tasmy oraz
formy wykonane

z tworzyw sztucznych
np. polipropylenu,
polietylenu i polistyrenu.

Sorbenty, materiaty
filtracyjne ,tkaniny
do wycierania (np. szmaty,

scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15 02

02

1502 03

Odpad inny niz
niebezpieczny w sktad
ktoérego wchodzg m.in. :
bawelna, celuloza,
skrobia. Odpad stanowi
ubrania ochronne
stosowany przez
pracownikow oraz
tkaniny do wycierania
(szmaty i $cierki) ,
wykorzystywane podczas
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prowadzonych procesow
technologicznych.

10.

Zelazo i stal

17 04 05

Odpad inny niz
niebezpieczny
stanowiacy odpady
zelaza 1 stali. Odpad
powstajacy w wyniku
remontow
oraz modernizacji
instalacji. Odpad o
statym stanie skupienia
w sktadzie chemicznym
wyroznia si¢ stop zelaza
z weglem plastycznym
oraz domieszkami metali
tj. chrom, mangan, tytan
oraz zanieczyszczeniami
W postaci azotu i siarki

11.

Mieszaniny metali

17 04 07

Odpad inny niz
niebezpieczny
stanowigcy mieszaning
metali zelaznych
i niezelaznych oraz ich
stopy. Odpad powstajacy
w hali przyjecia surowca.
Odpad stanowiacy
zanieczyszczenie
surowca jest recznie
usuwany. Sktad odpadu
stanowig metale zelazne
— stopy zelaza z weglem
oraz domieszkami metali,
tj. chrom, nikiel, mangan
, molibden , tytan, oraz
zanieczyszczeniami
W postaci azoty, siarki.
Ponadto wyrdzni¢ mozna
metale niezelazne, tj.
aluminium, cynk, miedz ,
olow

12.

Tworzywa sztuczne i guma

1912 04

Odpad inny niz
niebezpieczny
powstajacy w hali
przyjecia surowca.
Odpad stanowigcy
zanieczyszczenie
surowca jest recznie
usuwany. W sktad
odpadu wchodza
polimery syntetyczne
i zmodyfikowane
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polimery naturalne,

a takze dodatki
modyfikujace, odpad
stanowig kolczyki od
zwierzat gospodarskich

V.3.4. Sposob dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow

Wszystkie odpady na terenie Zaktadu, przechowywane sg w sposéb uniemozliwiajacy ich
mieszanie i rozprzestrzenianie si¢ na tereny sasiednie (np. poprzez rozwiewanie) oraz
przedostanie si¢ zanieczyszczen do gleby i wod podziemnych. Powierzchnie $ciezek
komunikacyjnych, drog wewnetrznych i placow na terenie Zaktadu sg utwardzone
(wybrukowane/ wyasfaltowane).

Magazynowanie i dalsze zagospodarowanie wytwarzanych odpadéw prowadzone jest
z zachowaniem nastepujacych zasad :

e odpady magazynowane bedg na terenie, do ktorego prowadzacy instalacj¢ posiada
tytut prawny,

e odpady magazynowane beda selektywnie,

e odpady przeznaczone do skltadowania beda magazynowane jedynie w celu zebrania
odpowiedniej ilosci transportowej, nie diluzej jednak niz przez okres 1 roku,
postronnych i zwierzat,

e wytworzone odpady przekazywane beda jedynie podmiotom posiadajacym
wymagane prawem zezwolenia na gospodarowanie odpadami.

Okreslam sposob dalszego postepowania z wytworzonymi odpadami, z uwzglednieniem
zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow:

Sposéb dalszego
Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu postepowania z
odpadami

INSTALACJA Zaktadu Przetwarzania Produktéw Ubocznych Pochodzenia Zwierzgcego
,EKOUTIL”

Odpady niebezpieczne

1. Inne oleje silnikowe, 13 02 08* Odpad niebezpieczny
przektadniowe i smarowe o konsystencji ciektej ,
stanowigcy

przepracowane oleje
silnikowe. Odpad
przekazywany
uprawnionym
podmiotom zewng¢trznym
celem zagospodarowania
zgodnie z hierarchig

postepowania
z odpadami.
2. Sorbenty, materiaty 150202 * Odpad niebezpieczny
filtracyjne wytwarzany w wyniku
(w tym filtry olejowe nie modernizacji/konserwacji
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ujete

w innych grupach), tkaniny
do wycierania (np. szmaty,
Scierki) 1 ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

maszyn i srodkow
transportu. Odpad
przekazywany
uprawnionym
podmiotom zewngtrznym
celem zagospodarowania
zgodnie z hierarchig
postepowania

z odpadami

Zuzyte urzadzenia
zawierajace niebezpieczne
elementy inne

niz wymienione w 16 02 09
do 16 02 12

16 02 13*

Odpad niebezpieczny
stanowiacy zuzyte
swietlowki, lampy,
urzadzenia Odpad
przekazywany
uprawnionym
podmiotom zewngetrznym
celem zagospodarowania
zgodnie z hierarchig
postepowania
z odpadami

Popioty lotne i pyly z kotléw
z paliw ptynnych

10 01 04*

Odpad niebezpieczny

o konsystenc;ji state;j,
powstaty w wyniku
czyszczenia pieca. Odpad
przekazywany
uprawnionym
podmiotom zewng¢trznym
celem zagospodarowania
zgodnie z hierarchia

postepowania
z odpadami
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady palne inne niz | 1902 10 - maczka | Odpad inny niz

wymienione
w 19 02 08 lub 19 02 09

niebezpieczny
stanowigcy maczke.
Odpad przekazywany
uprawnionym
podmiotom zewng¢trznym
celem zagospodarowania
zgodnie z hierarchig
postepowania z
odpadami. Odpad moze
zosta¢ wykorzystany
jako alternatywne zrodto
energii.

Odpady palne inne niz
wymienione w 19 02 08 lub
1902 09

1902 10 - tluszcz

Odpad inny niz
niebezpieczny
stanowiagcy tluszcz.
Odpad przekazywany
uprawnionym
podmiotom zewnetrznym
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celem zagospodarowania
zgodnie z hierarchig
postgpowania

z odpadami

Zuzle, popioty paleniskowe

1 pyt z kottéw (z wytgczeniem
pytow z kottow
wymienionych w 10 01 04)

100101

Odpad inny niz
niebezpieczny

o konsystencji statej,
powstaly w wyniku
czyszczenia
termooksydatora. Odpad
przekazywany
uprawnionym
podmiotom zewngtrznym
celem zagospodarowania
zgodnie z hierarchig
postepowania

z odpadami

Opakowania z  tworzyw
sztucznych

150102

Odpad inny niz
niebezpieczny, o statym
stanie skupienia,
stanowigcy opakowania
foliowe, tasmy

oraz formy.

Odpad przekazywany
uprawnionym
podmiotom zewngetrznym
celem zagospodarowania
zgodnie

7 hierarchia
postepowania
z odpadami

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny

do wycierania (np. szmaty,
scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15 02
02

1502 03

Odpad inny niz
niebezpieczny stanowi
ubrania ochronne,
stosowane przez
pracownikOw oraz
tkaniny do wycierania
(szmaty 1 Scierki),
wykorzystywane podczas
prowadzonych procesow
technologicznych. Odpad
przekazywany
uprawnionym
podmiotom zewnetrznym

10.

Zelazo i stal

17 04 05

Odpad inny niz
niebezpieczny
powstajacy w wyniku
remontOw oraz
modernizacji instalacji.
Odpad przekazywany

-17




uprawnionym
podmiotom zewngetrznym
celem zagospodarowania
zgodnie z hierarchig
postgpowania

z odpadami

11. Mieszaniny metali 17 04 07 Odpad inny niz
niebezpieczny
stanowigcy mieszaning
metali zelaznych

i niezelaznych oraz ich
stopy. Odpad
przekazywany
uprawnionym
podmiotom zewngetrznym
celem zagospodarowania
zgodnie z hierarchig
postepowania

z odpadami

12. Tworzywa sztuczne i guma 1912 04 Odpad inny niz
niebezpieczny
powstajacy w hali
przyjecia surowca.
Odpad stanowiacy
zanieczyszczenie
surowca Odpad
przekazywany
uprawnionym
podmiotom zewng¢trznym
celem zagospodarowania
zgodnie z hierarchig
postgpowania

z odpadami.

V.3.5. Miejsce i sposéb oraz rodzaj magazynowania odpadow .Uzgadniam sposéb
i miejsce magazynowania odpadow:

Powstajace ~ w wyniku eksploatacji instalacji odpady  sa selektywnie
gromadzone w metalowych lub plastikowych pojemnikach. Pojemniki te beda oznaczone
oraz ustawione na utwardzonym podlozu w wyznaczonym miejscu magazynowania
wewnatrz hal lub na placu zewng¢trznym. Odpad w postaci maczki magazynowany bedzie
w dedykowanych czterech zbiornikach o pojemnos$ci 4 * 150 m®. Odpad w postaci ttuszczu
gromadzony bedzie w pigciu zbiornikach : dwoch 0 pojemnoscei 2 * 200 m® i dziewieciu
0 pojemnosci 9 * 60 m>.

Czas gromadzenia odpadow uzalezniony bedzie od rodzaju magazynowanego
odpadu, mozliwos$ci technicznych oraz organizacyjnych, a takze wzgledow sanitarnych.
Odpady magazynowane bgda do czasu uzbierania odpowiedniej partii transportowej, czas ten
bedzie zgodny z obowigzujacymi wymaganiami prawnymi w tym zakresie. Odpady
wytwarzane na terenie Zaktadu przekazywane beda uprawnionym podmiotom posiadajagcym
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stosowne zezwolenia na dalsze gospodarowanie nimi na podstawie zawartych uméow.

Lp.

Rodzaj odpadu

Kod odpadu

Sposob dalszego
postepowania
z odpadami

INSTALACJA Zaktadu Przetwarzania Produktéw Ubocznych Pochodzenia Zwierzecego
,EKOUTIL”

Odpady niebezpieczne

1. Inne oleje silnikowe, 13 02 08* Odpad niebezpieczny
przektadniowe i smarowe o konsystencji ciektej ,
stanowigcy
przepracowane oleje
silnikowe. Odpad
gromadzony bedzie
w oznakowanym
pojemniku ustawionym
na utwardzonym
podtozu. Odpad
magazynowany bedzie
w wydzielonym miejscu
magazynowania w Hali
Przetwarzania lub na
placu zewnetrznym.
2. Sorbenty, materiaty 150202 * Odpad niebezpieczny
filtracyjne wytwarzany w wyniku
(w tym filtry olejowe nie modernizacji/konserwacji
ujete w innych grupach), maszyn i srodkow
tkaniny do wycierania (np. transportu Odpad
szmaty, Scierki) 1 ubrania magazynowany bedzie
ochronne zanieczyszczone w wydzielonym miejscu
substancjami magazynowania w Hali
niebezpiecznymi (np. PCB) Przetwarzania lub
na placu zewnetrznym.
3. Zuzyte urzadzenia 16 02 13* Odpad niebezpieczny
zawierajace niebezpieczne stanowiacy zuzyte
elementy inne swietlowki, lampy,
niz wymienione w 16 02 09 urzadzenia . Odpad
do 16 02 12 magazynowany bedzie
w wydzielonym miejscu
magazynowania w Hali
Przetwarzania
lub na placu
zewnetrznym
4. Popioty lotne i pyly z kottow | 10 01 04 * Odpad niebezpieczny

z paliw ptynnych

o konsystencji stalej,
powstaly w wyniku
czyszczenia pieca. Odpad
gromadzony bedzie

w 0znakowanym
pojemniku ustawionym
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na utwardzonym
podtozu. Odpad
magazynowany bedzie
w wydzielonym miejscu
magazynowania na placu
zewnetrznym.

Odpady inne niz niebezpieczne

Odpady palne inne niz
wymienione

w 19 02 08 lub 19 02 09

19 02 10 - maczka

Odpad w postaci maczki
gromadzony bedzie

w czterech zbiornikach
o pojemnosci 150 m?
kazdy.

Odpady palne inne niz
wymienione w 19 02 08 lub
1902 09

1902 10 - tluszcz

Odpad w postaci thuszczu
gromadzony bedzie

W pieciu zbiornikach :
dwoch o pojemnosci
2*200 m?* i dziewigciu

0 pojemnosci 9 * 60 m>.
Zbiorniki magazynowe
sg izolowane termicznie

1 posiadajg spirale
grzewcze.

Zuzle, popioty paleniskowe i
pyt z kottow (z wytaczeniem
pytow z kottow
wymienionych w 10 01 04)

1001 01

Odpad inny niz
niebezpieczny

o konsystencji statej,
powstaly w wyniku
czyszczenia
termooksydatora. Odpad
gromadzony bedzie

w oznakowanym
pojemniku ustawionym
na utwardzonym
podiozu. Odpad
magazynowany bedzie
w wydzielonym miejscu
magazynowania w Hali
przetwarzania

lub na placu
Zewnetrznym.

Opakowania z
sztucznych

tworzyw

150102

Odpad inny niz
niebezpieczny, o stalym
stanie skupienia,
stanowigcy opakowania
foliowe, tasmy oraz
formy. Odpad
gromadzony bedzie

w oznakowanym
pojemniku ustawionym
na utwardzonym
podtozu. Odpad
magazynowany bedzie
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w wydzielonym miejscu
magazynowania w Hali
przetwarzania lub na
placu zewnetrznym.

Sorbenty, materiaty
filtracyjne ,tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne

inne niz wymienione w 15 02
02

1502 03

Odpad inny niz
niebezpieczny stanowi
ubrania ochronne,
stosowane przez
pracownikow oraz
tkaniny do wycierania
(szmaty 1 $cierki),
wykorzystywane podczas
prowadzonych procesow
technologicznych. Odpad
przekazywany
uprawnionym
podmiotom zewnetrznym

10.

Zelazo i stal

17 04 05

Odpad inny niz
niebezpieczny
powstajacy w wyniku
remontoOw oraz
modernizacji instalacji.
Odpad gromadzony
bedzie w oznakowanym
pojemniku ustawionym
na utwardzonym
podtozu. Odpad
magazynowany bedzie
w wydzielonym miejscu
magazynowania w Hali
przetwarzania

lub na placu
zewnetrznym.

11.

Mieszaniny metali

17 04 07

Odpad inny niz
niebezpieczny
stanowigcy mieszaning
metali Zelaznych
1 niezelaznych oraz ich
stopy. Odpad
gromadzony bedzie
w 0znakowanym
pojemniku ustawionym
na utwardzonym
podtozu. Odpad
magazynowany bedzie
w wydzielonym miejscu
magazynowania w Hali
przetwarzania

lub na placu
zewnetrznym.
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12.

Tworzywa sztuczne i guma 1912 04 Odpad inny niz

niebezpieczny
powstajacy w hali
przyjecia surowca.
Odpad stanowiacy
zanieczyszczenie
surowca. Odpad
gromadzony bedzie
w oznakowanym
pojemniku ustawionym
na utwardzonym
podtozu. Odpad
magazynowany bedzie
w wydzielonym miejscu
magazynowania w Hali
przetwarzania

lub na placu
zewnetrznym.

V.3.6. Wskazanie sposobow zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczenia ilo$ci
odpadow i ich negatywnego odzialywania na Srodowisko :

Zaklad winien prowadzi¢ dziatania zmierzajace do ograniczenia negatywnego
wplywu wytwarzanych odpadow na srodowisko, poprzez:

prowadzenie Scistego rezimu technologicznego procesu,

biezacy i1 prewencyjny nadzor inspekcji weterynaryjnej,

realizacj¢ okresowych kontroli oraz przegladow urzadzen wchodzacych
w skltad instalacji oraz przestrzeganie warunkow prawidtowej obstugi tych
urzadzen, ktore procentuje przedtuzeniem okresu ich eksploatacji,

odpady magazynowane beda na utwardzonym podtozu, zabezpieczajac przed
ewentualnym przedostawaniem si¢ zanieczyszczen do gleby 1 wod
podziemnych,

wytwarzane odpady magazynowane beda selektywnie w kontenerach
1 metalowych beczkach co utatwia m. in. dalszy odzysk,

wytworzone na terenie Zakltadu odpady przekazywane beda jedynie
podmiotom posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia w zakresie
zbierania lub przetwarzania odpadow,

maksymalizacj¢ wykorzystania energii i surowca,

prowadzenie racjonalnej gospodarki wodno- $ciekowe;.

Odpady generowane na terenie Zaktadu odbierane bgda przez specjalistyczne firmy
posiadajace odpowiednie $rodki techniczne oraz organizacyjne do prowadzenia transportu
odpadéw. Odpady przekazywane moga by¢ wytacznie takim odbiorcom, ktorzy posiadac
beda wymagane prawem decyzje pozwolenia/ zezwolenia upowazniajace do gospodarowania
odpadami.

V. Pozostala tres¢ pozwolenia pozostaje bez zmian.
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UZASADNIENIE

Zaklad Rolniczo - Przemystowy ,FARMUTIL HS” S.A. z/s w Smitowie,
ul. Przemystowa 4 64-810 Kaczory zwrécil si¢ do Starostwa Powiatowego w Pile
z wnioskiem z dnia 17 listopada 2021r. o zmiang decyzji Wojewody Wielkopolskiego znak
. SR.Le-11-6600-4/06 z dnia 13 lutego 2006 r., udzielajacej Zakladowi Rolniczo-
Przemystowemu ,,Farmutil HS” S.A. pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do przetwarzania produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego o wydajnosci okoto
700 Mg na dobe, zlokalizowanej na terenie Zaktadu Przetwarzania Produktéw Ubocznych
Pochodzenia Zwierzgcego ,EKOUTIL” w Smilowie, zmieniona decyzja Ministra
Srodowiska z dnia 16 czerwca 2007 r., znak DOOSoa-E-37/4037/07ds, decyzja Starosty
Pilskiego z dnia 30 czerwca 2011 r., znak SR.IX.7647/4/2010, decyzja Starosty Pilskiego
z dnia 04 grudnia 2014 r., znak SR.6222.10.2014.IX, decyzja Starosty Pilskiego z dnia
26 pazdziernika 2015 r., znak SR.6222.6.2015IX decyzja Starosty Pilskiego z dnia
07 grudnia 2017 r., znak SR.6222.8.2017.1X,  decyzja Starosty  Pilskiego z dnia
08 kwietnia 2019r., znak SR.6222.2.2019.IX, decyzja  Starosty Pilskiego z dnia
15 grudnia 2020r., znak SR.6222.3.2020.1X

Do wniosku dolgczono wymagane zalgczniki : Dodatek do wniosku w wersji
elektronicznej na ptycie CD, aneks do operatu przeciwpozarowego, analiza
wykorzystywanych, produkowanych i uwalnianych substancji powodujacych ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych, odpis z KRS, zaswiadczenia
o niekaralnosci  prowadzacego instalacje, streszczenie wniosku @ w  jezyku
niespecjalistycznym, a ponadto wymagane optaty skarbowe za zmiang pozwolenia
zintegrowanego.

Starosta Pilski pismem znak SR.6222.12.2021.IX z dnia 10 stycznia 2022 r.
zawiadomil  wnioskodawce 0 wszczeciu postgpowania | mozliwosci wnoszenia uwag
1 wnioskow, dotyczacych zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Zmiana decyzji Starosty Pilskiego znak: SR.6222.6.2016.1X z dnia 13 lutego 2006 r
Z p6zniejszymi zmianami udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do przetwarzania produktow ubocznych pochodzenia zwierzgcego o wydajnosci okoto 700
Mg na dobg, zlokalizowanej na terenie Zakladu Przetwarzania produktow ubocznych
Pochodzenia Zwierzecego ,EKOUTIL” w Smilowie uzasadniona zostala przez
Wnhioskodawce, koniecznoscig doprecyzowania i dostosowania zapisow posiadanej decyzji
do rzeczywistego stanu panujgcego na terenie Zakladu. Zmiana zapiséw dotyczacych
roztadunku  dostarczanych do instalacji surowcow w postaci produktow ubocznych
pochodzenia zwierzecego kat.1 wynika z przyjetych przez Spotke procedur
weterynaryjnych. Dostarczany surowiec nieposiadajacy wlasciwosci zakaznych wstepnie
roztadowywany jest na hali przyjecia surowca celem wyodrebnienia z niego zanieczyszczen,
a takze pobrania materiatu do badan przez powiatowego lekarza weterynarii.

Usunigcia zapiséw dotyczacych ilosci 1 jakoSci $ciekéw wynika z zapiséw art. 211
ust.6 pkt. 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $rodowiska (t .J. Dz.U.
z 2021r. poz.1973) ktéry wskazuje, ze w pozwoleniu zintegrowanym ujmuje si¢ takie zapisy
w przypadku wprowadzania $cieckoéw do wod lub do ziemi. W zwigzku z tym faktem,
ze $cieki z Zaktadu Przetwarzania Produktow Ubocznych Pochodzenia Zwierzecego
., EKOUTIL” trafiaja do Zakladowej Oczyszczalni Sciekéw nalezacej do Zaktadu
Rolniczo - Przemystowego ,, FARMUTIL” S.A. niec ma obowigzku ujmowania tych
parametréw w posiadanej decyzji.

W art. 214 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska uzyskanie zmiany pozwolenia
zintegrowanego w przypadku zmian niemajacych charakteru istotnego zostalo uzaleznione
od decyzji organow administracji. Zgodnie z art. 3 pkt 7 ww. ustawy, przez istotng zmian¢

instalacji - rozumie si¢ takg zmiang sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe,
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ktoéra moze powodowac znaczace zwigkszenie negatywnego oddziatywania na $rodowisko.
W niniejszej sprawie uznano, ze zmiana nie ma charakteru zmiany istotnej z uwagi
na fakt, iz dotyczy jedynie doprecyzowania zapisOw decyzji bez jakichkolwiek zmian
w instalacji dotyczacych zwigkszenia negatywnego oddziatywania na §rodowisko.

Ponadto zgodnie z art.155 Kodeks postepowania administracyjnego - decyzja
ostateczna, na mocy ktorej strona nabyla prawo , moze by¢ w kazdym czasiec za zgoda
strony uchylona lub zmieniona przez organ administracji publicznej, ktory ja wydat,
lub przez organ wyzszego stopnia, jesli przepisy szczegoélne nie sprzeciwiajg si¢ uchyleniu
lub zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes spoteczny lub stuszny interes strony.
Za dokonaniem zmiany ww. decyzji Starosty Pilskiego przemawia zar6wno interes
spoteczny lub stuszny interes Wnioskodawcy, wyrazajacy si¢ w potrzebie odzwierciedlenia
W tresci rozstrzygnigcia aktualnego stanu faktycznego instalacji objgtej przedmiotowym
pozwoleniem zintegrowanym. Jednoczes$nie stwierdzono brak przepisow szczego6lnych
sprzeciwiajacych si¢ dokonaniu zmiany cytowanej decyzji Starosty Pilskiego.

Starosta Pilski pismem znak: SR.6222.12.2021.1X z dnia 28 czerwca 2022 r.
zawiadomit strony o zakonczeniu postepowania dowodowego w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego. Ponadto poinformowat o mozliwosci wypowiedzenia si¢, co do zebranych
dowodow i1 materiatow oraz do zgtoszonych zadan.

Z uwagi na fakt, iz w trakcie prowadzonego postepowania nie zostaly wniesione
zadne uwagi i wnioski uniemozliwiajace wydanie decyzji w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego , Starosta Pilski zmienit decyzj¢ znak SR.LE-11-6600-4/06 z dnia 13 luty
2006 r. z pdzniejszymi zmianami zgodnie z wnioskiem Zaktadu Rolniczo-Przemystowego
-FARMUTIL HS” S.A. z siedzibg w Smitowie.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji .

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przysluguje prawo wniesienia odwotania
do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w Pile, za posrednictwem Starosty Pilskiego,
w terminie 14 dni od daty otrzymania decyzji.

Na podstawie art. 127a § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego w trakcie
biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.

Art. 127a § 2 Kpa stanowi, ze z dniem dorgczenia organowi administracji publiczne;j
oSwiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron
postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna

Otrzymuje:
1. Zaktad Rolniczo - Przemystowy ,,Farmutil HS” S.A.
Smitowo, ul. Przemystowa 4 64-810
Kaczory
2. ala
Do wiadomosci:
1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa — w formie
elektronicznej.
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Poznaniu Delegatura w Pile

ul. Motylewska 5a, 64-920
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