STAROSTA PILSK

o

W kW

) Pifa, dnia 26.04.2023r.
SR.6222.1.2023.1X

DECYZJA

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r. poz. 735 z poZn. zm.) w zwigzku z art. 214 ust. 1 oraz art. 378 ust.
1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 1. — Prawo ochrony Srodowiska (Dz.U.2021.1973 t. j. z dnia
2021.10.29) na wniosek Zaktadu Rolniczo-Przemystowego ,,FARMUTIL HS” S.A. Smilowo, ul.
Przemystowa 4, 64-810 Kaczory

orzekam

zmieni¢ za zgoda strony ujednohconq decyzje Starosty Pilskiego z dnia 12 wrzesnia 2016 r., znak:
SR.6222.6.2016.1X, zmieniong nastgpnie decyzjg Starosty Pilskiego z dnia 27 marca 2018 r., znak:
SR 6222.1.2018.1X, sprostowang postanowieniem Starosty Pilskiego z dnia 28 czerwca 2018 r., znak:
SR.6222.1.2018.1X, zmieniong decyzjg Starosty Pilskiego z dnia 4 lipca 2018 r. znak:
SR 6222.3.2018.1X, sprostowanq postanowieniem Starosty Pilskiego z dnia 26 lipca 2018 r., znak:
SR.6222.3.2018.IX, zmlemonq decyzja Starosty Pilskiego z dnia 9 lipca 2019 r., znak:
SR 6222.6.2019.1X, zmieniong decyzjg Starosty Pilskiego z dnia 9 czerwca 2021 r., znak:
SR 6222.9.2020.1X , zmlemonq decyzjg Starosty Pilskiego z dnia 28 pazdziernika 2021r., znak:
SR.6222.10.2021.1X, zmieniong decyzjg Starosty Pilskiego z dnia 06 lipca 2022r.
znak: SR.6222.1.2022.VIII w nastgpujacy sposob:

1. W punkeie: 1.1.1. W sklad instalacji wchodzy:

Lini¢ przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego:

[nry

linia TREMESA, sktadajgca si¢ z 2 destruktoréw pracy ciaglej,

2. linia 6 destruktoréw (5 destruktoréw pracy okresowej + 1 destruktor pracy cigglej
tzw. ,,Linia Premium’’),

linia 7 destruktoréw pracy okresowej,

4. linia 5 destruktoréw pracy okresowej, urzadzen do koagulacji i suszenia krwi
oraz hydrolizy i suszenia pierza.

ta

2. W punkcie 1.1.2. Obiekty towarzyszace instalacji :

termooksydatory - urzadzenia do wytwarzania pary technologicznej

i neutralizacji oparéw, powietrza procesowego oraz gazéw nieskondensowanych,
instalacje naturalizacji oparéw, powietrza procesowego oraz gazéw nieskondensowanych
nr 1 {Duzy Satora)

instalacja neutralizacji gazéw odlotowych z hal przyjecia surowca nr 2 (Maly Satora)
schiadzalniki oparéw,

zbiorniki magazynowe na paliwo ptynne (cze$¢ sktadowa systemu termooksydatorow),
zbiorniki na thuszcz zwierzgcy,

zbiorniki na maczke miesno-kostng

hala roztadunkowa surowca,

hala produkcyjna, w ktorej znajduje sie: linia TREMESA, linia 7 destruktoréw,
linia 5 destruktoréw, urzadzenia do koagulacji i suszenia krwi, urzadzenia do hydrolizy
i suszenia pierza,

10. hala produkcyjna, w ktorej znajduje sie linia 6 (5+1) destruktoréw,
11. pomieszczenia magazynowe,



12. budynki oraz pomieszczenia socjalne,
13. uktad drog komunikacyjnych i przeciwpozarowych wewnatrz terenu Zaktadu,
14. plac manewrowy oraz parking.

3. W punkcie 1.2.2. Opis procesu technologicznego:

Proces technologiczny prowadzony w instalacji jest zasadniczo taki sam dla kazdego z ww. wariantéw
funkcjonowania instalacji. Réznicg w procesie technologicznym stanowi materiat wyjsciowy - rézny
dia kazdego wariantu, stanowigcy odmienne zagrozenia dla zdrowia ludzi i zwierzat (materiat kategorii
1 - w tym materiat szczegdlnego ryzyka, materiat kategorii 2 - wysokiego ryzyka badz materiat kategorii
3 - niskiego ryzyka) i koficowy efekt przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego
(zalezny od materiatu wejsciowego).

» Sekcja surowca

W pierwszej kolejnosci, po przekroczeniu bramy Zaktadu, samochod dostarczajacy surowiec jest
wazony. Dostarczony surowiec wytadowywany jest na posadzce hali przyjecia surowca, skad kierowany
jest do poszezeg6lnych muld lub trafia bezposrednio do muld. Z muld surowiec podawany jest, za
posrednictwem transporterdw $limakowych, poprzez wykrywacz metali na sto inspekcyjny, na ktérym
nast¢puje mechaniczne wykrycie i usunigcie elementéw metalowych. Zanieczyszczenia plastikowe oraz
inne przedmioty usuwane sg z surowca rgcznie przez operatoréw. Oczyszczony surowiec kicrowany jest
do rozdrabniaczy. Rozdrabniacze redukuja gabaryty surowca do wymaganych wymiaréw.
Podstawowym celetn rozdrabniania surowca jest zniszczenie struktury tkanki na drodze mechanicznej,
co znacznie skraca czas przebywania surowca w destruktorze. Tak przygotowany surowiec kierowany
Jest do zbiornika posredniego, z ktorego podawany jest do zbiornikéw ci$nieniowych, z ktérych jest
witaczany pneumatycznie do poszczegdlnych destruktoréw. Samochody przed opuszczeniem hali sa
wstgpnie plukane na specjainie wydzielonym do tego celu stanowisku.

Linia Przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego firmy TREMESA (2 destruktory

pracy ciaglej)

o Sckeja destruktora pracy ciaglej

Destruktory pracy cigglej sg systemem automatycznym do gotowania i odprowadzania wody z ubocznych
produktow pochodzenia zwierzgcego. Destruktory skiadajg si¢ z cylindrycznych korpuséw poziomych,
w ktorych zamontowane sg obrotowe mieszadta. Do obrotowego mieszadfa wprowadzana jest nasycona para
wodna. Zatadunek destruktorow pracy cigglej odbywa sig ze zmienng predkoscig uzalezniong od rodzaju
kierowanego materiatu. Temperatura surowca podnoszona jest w destruktorach w sposéb ciagly.
Z destruktorow surowiec za pomocg urzadzefi §limakowych kierowany jest na obrotowe dreny
(separator ttuszczu) w celu wstepnego oddzielenia czastek stalych, ktére kierowane s3 na zbiorniki
waréw nad prasami od ttuszezu. Tiuszez po separacji za pomoca pomp kierowany jest do zbiornika
przed dekanterami.

» Sekcja prasy

Wstepnie odsgczony war zawierajacy jeszcze Sladowe ilosci wilgoci i thuszezu w uzaleznione od rodzaju
obrabianego materiatu kierowany jest do sekcji pras. Celem dziatania prasy jest dalsze obnizenie
wilgotnosei i redukcja zawartosci thuszezu, Ze zbiornika surowiec za pomoca slimakéw zasilajacych
kierowany jest do rynien wejsciowych pras. Rynny wyposazone sa w magnesy stale do przyciagania
czgstek metali, oraz potaczenie wodne umozliwiajgce regulacj¢ wilgotnosei surowca podawanego do
prasy. Wydzielony w prasie tluszcz za posrednictwem transportera §limakowego typu rurowego
podawany jest do sekcji thuszczowej, a maczka do sekcji maczek.

» Sekcja thuszczowa

W sekgji thuszczowej nastgpuje dalsza obrobka, ktorej celem jest ostateczne oczyszczenie z czesci
statych oraz usunigcie resztek wody z tluszczu. W pierwszej kolejnosei tluszez za posrednictwem
transportera kierowany jest do separatora w celu oddzielenia wody i czesci statych. Z separatora thuszez
tioczony jest do zbiornika posredniego, wyposazonego w mieszado oraz spirale grzewczg zasilang parg
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wodng do utrzymywania tlhuszczu w fazie ptynnej i odpowiedniej temperaturze. Ze zbiornika thiszcz
wraz z drobnymi zanieczyszczeniami kierowany jest przy uzyciu pompy dozujgcej do dekanterow.

Z dekanterow thuszcz grawitacyjnie odprowadzany jest do zbiornika posredniego, wyposazonego w
pompg, ktéra tloczy tluszcz do kolejnego zbiornika posredniego a nast¢pnie do zbiornikow
magazynowych thuszczu. Drobne czgsci stale, wydzielone podczas procesu oczyszczania thuszezu,
zawracane sg przy uzyciu transportera §limakowego do zbiornika zasilajacego prasy.

= Sekcja maczki migsno-kostnej

Po wyjsciu z pras maczka migsno-kostna kierowana jest za pomoca transportera slimakowego
do schiadzalnika, a nastgpnic do srutownika w celu rozdrobnienia. Maczka migsno-kostna kierowana jest do
zbiomnikow posrednich magazynowych a nastgpnie tadowana jest na samochody luzem. Maczka migsno-
kostna przed zatadunkiem jest sprawdzana na zawartos¢ ciat obcych (metali).

Opary z linii TREMESA oraz powietrze procesowe znad urzadzen towarzyszacych linii, po przejsciu
przez cyklon, kierowane sg do termooksydatora El lub do schiadzalnikdw oparéw, gdzie nastepuje ich
schtodzenie i wykroplenie. Gazy nieskondensowane ze schtadzalnikéw opardéw trafiaja do ponownej
oksydacji lub neutralizacjt a nastepnie odpowiednio odprowadzane sg emitorem E1 lub E2 lub E3.

Linie roduktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego: linia 5 (destruktory prac
okresowe)), 7 (destruktory pracy okresowei), i 6 (5 destruktoréw pracy okresowej + 1 destruktor pracy
cigglej tzw. ,.Linia Premium®’)

Surowiec do destruktoréw podawany jest pneumatycznie lub za pomoca padajnikéw tasmowych
ze zbiornikéw cisnieniowych. Destruktor jest urzadzeniem do gotowania, sterylizacji i suszenia
produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego. Destruktor sklada si¢ z cylindrycznego, ogrzewanego
korpusu poziomego, dwuplaszczowego, w ktérym zamontowane jest mieszadlo obrotowe, ogrzewane
od wewnatrz. Nad korpusem destruktora zainstalowany jest separator oparéw, cyklon. Destruktor jest
otulony materialem izolacyjnym w celu pelnego wykorzystania ciepta. W destruktorze w warunkach
podwyzszonej temperatury i ci$nienia odbywa sig proces sterylizacji surowca zgodnie z jedng z metod
okreslonych w rozporzadzeniu Komisji (UE) Nr 142 /2011 z dnia 25 lutego 2011 roku w sprawie
wykonania rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1069/2009 okreslajacego
przepisy sanitarne dotyczace produktéw ubocznych pochodzenia zwierzgcego, nieprzeznaczonych do
spozycia przez ludzi, oraz w sprawie wykonania dyrektywy Rady 97/78/WE w odniesieniu do
niektérych prébek i przedmiotéw zwolnionych z kontroli weterynaryjnych na granicach w mys$l
dyrektywy (Dz. U. UE. L z 2011r. t. 54, str.1). Proces sterylizacji podlega ciaglemu monitorowaniu. Po
zakoniczeniu procesu sterylizacji nastgpuje otwarcie zaworu separatora oparéw i nastepuje odparowanie
wody z surowca znajdujacego sig¢ w destruktorze. Nastgpnie surowiec wytadowywany jest z destruktora
do wanny wyladowczej, w ktérej zainstalowane s3 przenosniki slimakowe transportujace surowiec na
zbiornik waréw a nastgpnie na prasy. Pod wanna, umieszczony jest zawdr spustowy i keson (zbiornik
posredni} do oddzielenia wstepnego thuszczu w warze. Na prasach nastepuje oddzielenie thuszezu od
waru. Thiszcz wydzielony na prasach transportowany jest podajnikami slimakowymi rurowymi
(sprz¢zonymi z prasg) do kesonu (zbiornika posredniego) za posrednictwem pomp thuszcz podawany
Jjest do separatora taficuchowo- sitowego, w ktérym nastepuje wylapanie czgsci statych. Wydzielone
czgdci state kierowane sg za posrednictwem podajnikéw slimakowych na prasy. Natomiast wstepnie
oczyszczony thuszez tloczony jest do zbiornikéw dekantacyjnych. Po procesie dekantacji ttuszcz
poddawany jest obrobce mechanicznej na dekanterach. Tak oczyszczony tluszcz trafia do ogrzewanego
zbiornika magazynowego. Rozdrobniony surowiec drobiowy pompa lamelows pneumatycznie
podawany jest na zbiornik posredni a nastepnie podajnikami slimakowymi do destruktora pracy cigglej
tzw. ,Linia Premium”. W destruktorze pracy cigglej nastepuje w sposéb automatyczny proces
wytapiania tluszczu i odparowywania wody zawartej w ubocznych produktach pochodzenia
zwierzecego. Z destruktora surowiec za pomoca urzadzenia §limakowego kierowany jest na separator
w celu wstgpnego oddzielenia na czgsci state i ptynne. Mozliwe jest alternatywne przetwarzanie pierza
odpowiednio z wykorzystywaniem linii 5 destruktoréw pracy szarzowej lub przy zastosowaniu
hydrolizera, ktory jest urzadzeniem cisnieniowym pozwalajacym na zoptymalizowanie procesu
przetwarzania przez zastosowanie hydrolizy. Proces hydrolizy odbywa si¢ w cyklu ciggtym i przebiega

3



podczas dziatania nasyconej pary wodnej bezposrednio na surowiec w komorze roboczej urzadzenia.
Pétprodukt trafia poprzez cyklon do suszarki dyskowej gdzie podlega procesowi suszenia, a nastepnie
procesowi schiadzania poprzez napowietrzanie i mieszanie maczki. Dalej trafia poprzez przesiewacz do
mtynkéw, gdzie podlega rozdrobnieniu, a nastgpnie pakowaniu w worki typu big - bag lub czynnosciom
zatadunkowym nastacji zaladowczej. Alternatywne przetwarzanie krwi prowadzone jest przy
zastosowaniu jednej zmetod okreslonych w ww. rozporzadzeniu. Krew dostarczona cysternami do
zbiornikéw (. W koagulatorze nastgpuje koagulacja krwi poprzez poddanie surowca dziataniu pary
nasyconej. Otrzymany potprodukt dozowany jest do dekanteréw, a nastepnie do suszarki dyskowej.Po
procesic suszenia maczka skierowana jest do zatadunkn w worki typu big - bag na stacji zatadowcze;j.

Opary z linii: 5, 71 6 (5+1), po przejsciu przez cyklon, kierowane sg do termooksydatora E2 lub do
schtadzalnikow oparow, gdzie nast¢puje ich schtodzenie i wykroplenie.

Gazy nieskondensowane ze schiadzalnikow oparéw trafiaja do ponownej oksydacji lub neutralizacji a
nastgpnie odpowiednio odprowadzane sg emitorem E1 lub E2 lub E3 do powietrza.

System SARC

Wielokrotne wykorzystywanie wody w cyklicznej przemianie ,,woda - para” wymaga przemiany
wykorzystywanej pary w posta¢ kondensatu zasilajgcego ponownie kociol parowy. W omawianym
przypadku zaprojektowano system odzyskiwania kondensatu SARC, wykorzystujacy skraplacze
cisnieniowe.

W system odzysku kondensatu wyposazone sa: destruktor pracy ciaglej oraz destruktor pracy
okresowej/sterylizator. Odzyskany kondensat pod ci$nieniem doprowadzany jest do bojlera, natomiast
nadmiar Kierowany jest do zbiornika kondensatu, z ktérego, w miarg zapotrzebowania, tloczony jest do
orzestrzeni wodnej kotla parowego. Wytworzona para zawracana jest do proceséw produkcyjnych.

System OXIDOR (sekcja termooksydatora)
System OXIDOR stuzy do termicznej oksydacji substancji organicznych, bedacych przyczyng
przykrych zapachéw. Dzigki zastosowaniu systemu OXIDOR wyeliminowane sa przykre zapachy.
Zastosowane w ukfadzie technologicznym termooksydatory skladaja si¢ z nastepujacych,
wspdlpracujacych ze soba elementow:

— palnika obrotowego typu miskowego, opalanego zamiennie gazem ziemnym wysokometanowym

GZ-50 albo thuszczem zwierzecym,

— komory oksydacyjnej - stalowej konstrukcji z ogniotrwata obudowa wewnetrzna,

— wymiennika ciepla wraz z orurowaniem komory (wylacznie termooksydator nr 1),

— kotta parowego dla systemu OXIDOR,

— komina,

— linii powietrznej,

— linii oparéw.
Do komory oksydacyjnej doprowadzane sg opary z destruktoréw linig oparéw oraz powietrze procesowe
z hali produkcyjnej linia powietrza oraz gazy nieskondensowane ze schladzainikéw. Powietrze
procesowe przed spaleniem poddawane jest procesowi wstepnego podgrzewania w oparciu o posrednia
wymiang ciepla, zgodnie z zasada przeptywu przeciwpradowego. Proces podgrzewania realizowany jest
na wymienniku ciepta typu ,,powietrze - powietrze". Powietrze oddajace ciepto w wymienniku pochodzi
z wylotu kotta parowego. W komorze oksydacji realizowany jest proces oksydacji substancji
organicznych. W wyniku prowadzonego procesu dopalania oparéw i powietrza nastepuje catkowita
oksydacja substancji organicznych. Produktami reakcji zachodzacych w komorze jest para wodna,
dwutlenek i tienek wegla, dwutlenek siarki, tlenki azotu, pyl. W komorze oksydacji termooksydatora
realizowany jest proces utleniania substancji organicznych. W wyniku prowadzonego procesu dopalania
opardw i powietrza (przy zastosowaniu odpowiednich parametréw pracy) nastgpuje oksydacja
substancji organicznych (ucigzliwych zapachowo). Jako noénik energii dla palnika termooksydatora
wykorzystywany jest zamiennie gaz ziemny wysokometanowy GZ-50 albo thuszcz zwierzecy. Mozliwe
jest neutralizowanie oparow powstajacych podczas przetworstwa produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzgcego w termooksydatorach lub skraplaczach.




Parametry pracy termooksydatora nr 1

Lp. Parametr Wartos¢ Uwagi
1 2 3 1
1. Typ kotta CR/19,3
2. Producent VALTEC-UMISA
Sumaryczna moc cieplna kottéw
OXIDOR 1 i 2 po zastosowaniu
3. Moc kotla uktadu ograniczenia mocy nie
przekracza
20 MW
. BGEC1250
4 Typ palnika obrotowy miskowy
gaz ziemny grupy E
5. Paliwo lub zamiennie
thuszcz utylizacyjny
| Sumaryczna iloé¢ spalanego paliwa
3 - .
6. Maksymalna iloé¢ spalanego paliwa 1 550 Nm°/h gazu ziemnego przez kot%y OXIDOR 1 1_2 .
grupy E po zastosowaniu ukladu ograniczenia
‘ mocy nie przekracza 1 650Nm’/h
! 7. Temperatura w komorze oksydacji powyzej 600°C
| 8. Czas zatrzymania w komorze nie dotyczy
9 Maksymalna ilo$¢ oparéw podlegajaca 16 000 kg/h p
) obrébee
10. | Temperatura oparéw 100 - 105°C -
11, Mak:symalne’l iloé¢ powietrza z 25 600 kg/h
pomieszczen
12. | Temperatura powietrza z pomieszczeh 20-30°C -
13. | Maksymalna ilo$¢ produkowanej pary 19 500 kg/h
Parametry pracy termooksydatora nr 2
Lp. Parametr Wartosé Uwagi
P 1 2 3 4
1. | Typkotla CR/21,8-254
2. | Producent VALTEC-UMISA
Sumaryczna moc cicplna kottéw
OXIDOR 1 i 2 po zastosowaniu uktadu
3. Moc Kotla ; . .
ograniczenia mocy nie przekracza 20
MW
. BGEC2000
4. | Typ palnika obrotowy miskowy
gaz ziemny grupy E
5. Paliwo lub zamiennie
thuszez utylizacyjny
Sumaryczna ilos¢ spalanego paliwa
6 Maksymalna ilos¢ spalanego paliwa 2 100 Nm*h gazu ziemnego przez kotly OXIDOR 112 po
" | (wynikajaca z mocy zainstalowanej) grupy E zastosowaniu ukladu ograniczenia
mocy nie przekracza 1 650 Nm3/h
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7. | Temperatura w komorze oksydacji powyzej 600°C -
8. | Czas zatrzymania w komorze nie dotyczy
9 Maksymalna ilo§é oparéw 22 000 kg/h
" | podlegajaca obrébce '
10. | Temperatura oparéw 100°C + 105°C
1. Maksxmalna 1’[osc powietrza 53 000 Nm*/h
7 pomieszczen
12. Tempt.:ratura I,Jmmetrza 20°C = 30°C
z pomieszczenh
13, Il’;/lai;(symalna ilos¢ produkowane;j 25788 kg/h

Sumaryczna moc cieplna kotléw OXIDOR 1 i 2 po zastosowaniu uktadu ograniczenia mocy
nie przekracza 20 MW. Przedmiotowa instalacja moze w ciggu doby przetworzy¢ maksymalnie 2 262 Mg
odpadéw (produktéw ubocznych pochodzenia zwierzgcego). Instalacja moze pracowaé 8 600 godzin
w ciggu roku, co pozwala przetworzy¢ 810 550 Mg odpadéw (produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzgcego) w ciagu roku. Istnieje mozliwos¢ podawania pary technologicznej dla Zakladu
Utylizacyjnego PILUTIL z Zaktadu Produkcji Energii Cieplnej w iloéci réwnej wartosci maksymalne;
ilodci produkowanej pary.

4. W punkcie 5.1.1 Charakterystyka zrédel emisji i miejsc wprowadzania gazéw i pylow do
powietrza:

Zmieni¢ na:

Zroédtami emisji gazéw i pyldéw wprowadzanych do powietrza jest emisja substancji

do powiectrza z instalacji opisanej w punkcie 1.1. niniejszego pozwolenia:

1. Emitor El - termooksydator nr 1, do ktérego doprowadzane sa:

* opary z destruktoréw pracy ciaglej, oraz powietrze procesowe znad urzadzen towarzyszacych linii
do przetwarzania produktéw ubocznyck pochodzenia zwierzecego TREMESA,

» gazy nieskondensowane ze schtadzalnika oparéw.

[

Emitor E2 - termooksydator nr 2, do ktérego doprowadzane sg:

«  opary z linii 7 destruktoré6w pracy okresowe;,

» opary z linii 5 destruktoréw pracy okresowej oraz urzadzen do koagulacji i suszenia krwi
oraz hydrolizy i suszenia pierza,

* opary z linii 6 (5+1),

* powietrze z hali produkeyjnej,

e gazy nieskondensowane ze schiadzalnikéw oparéw pochodzace z ww. linii.

3. Emitor E3 - instalacja neutralizacji gazéw odlotowych nr I (Duzy Satora) neutralizujgca:
« opary z linii 5 destruktoréw pracy okresowej oraz urzadzen do koagulacji i suszenia krwi oraz
hydrolizy i suszenia pierza,
» opary z linii TREMESA oraz powietrze procesowe znad urzadzen towarzyszacych linii,
* opary z linii 6 (5+1),
* opary z linii 7 destruktoréw pracy okresowej ,
s powietrze z hali produkcyjnej ,
e gazy nieskondensowane ze schladzalnikéw oparéw pochodzace z ww, linii.

4. Emitor E4 - instalacja neutralizacji gazéw odlotowych nr 2 (Maty Satora) neutralizujaca gazy
odlotowe z hal przyjecia surowca.



Oznaczenie zrodel emisji i emitoréow oraz parametry ich pracy

Lp. |Zrodlo powstawania|Oznaczenie| Rodzaj Wys. | Srednica | Predkosé Temp. |Czas pracy
emisji emitora emitora emitora | emitora | wylotowa | Gazéw [h /rok]
(m] [m] gazéw (K]
[m/s ]
1. ftermooksydator nr 1 El pionowy, 19,00 1,10 21,90 440 8 600
niezadaszony
2. [termooksydator nr 2 E2 PIONOwWY, 19,00 1,30 14,50 440 8 600
niczadaszony
3. |instalacja E3 PIONOWY, 15,00 1,90 9,80 308 8 760
neutralizacji gazéw niezadaszony
odlotowychnr 1
(Duzy Satora)
4. linstalacja E4 pionowy, 15,00 1,30 16,70 305 8 760
meutralizacj: gazow niezadaszony
odlotowych nr 2
(Maty Satora)

5. W punkcie 6.1.2. Zakres pomiarow:

Pomiary wielkosci emisji substancji wprowadzanych do powietrza nalezy wykonywacé z czgstotliwoscia
ieden raz do roku kalendarzowego, na emitorach:

I. E1 i E2 (dla substancji: tlenek wegla, dwutlenek azotu, dwutlenek siarki, pyt, amoniak, siarkowodor,
chlorowodor, rteé, oldéw, cynk, miedZ, nikiel, wanad, Zelazo, aldehyd octowy, alkohol metylowy,
benzen, formaldehyd, ksylen, glikol etylenowy, wgglowodory alifatyczne)

2. E3 i E 4 (dla substancji: benzen, ksylen, toluen, merkaptany, etylobenzen, amoniak, siarkowodor,
ikwas octowy, weglowodory alifatyczne)

6.Pozostate punkty decyzji Starosty Pilskiego z dnia 6 lipca 2022r. znak: SR.6222.1.2022.VIII pozostaja
bez zmian.

UZASADNIENIE

Zaktad Rolniczo — Przemystowy ,FARMUTIL HS” S.A. z siedziba w Smitowie, ul. Przemystowa 4
64-810 Kaczory zwrocit sig do Starostwa Powiatowego w Pile z wnioskiem z dnia 29 grudnia 2022r.
o zmiane decyzji Starosty Pilskiego znak: $R.6222.6.2016.IX z dnia 12 wrzesnia 2016r. udzielajacej
Zakladowi Rolniczo — Przemystowemu ,,Farmutil HS” S.A. pozwolenia na prowadzenie instalacji do
unieszkodliwiania lub odzysku padiych lub ubitych zwierzat lub produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzecego o zdolnosci produkcyjnej ponad 10 ton na dobe , zlokalizowanej na terenie Zaktadu
Przetwarzania Produktéw Ubocznych Pochodzenia Zwierzecego ,,PILUTIL” z siedziba w Smitowie,
zmienionej nastgpnie decyzjg Starosty Pilskiego z dnia 27 marca 2018 r., znak: SR.6222.1.2018.1X,
sprostowanej postanowieniem Starosty Pilskicgo z dnia 28 czerwca 2018 r., znak: SR.6222.1.2018.1X,
zmienionej decyzja Starosty Pilskiego z dnia 4 lipca 2018 r., znak: SR.6222.3.2018.1X, sprostowancj
postanowieniem Starosty Pilskiego z dnia 26 lipca 2018 r., znak: SR.6222.3.2018.1X, zmienionej
decyzja Starosty Pilskiego z dnia 9 lipca 2019 r., znak: SR.6222.6.2019.1X, zmieniong decyzjg Starosty
Pilskiego z dnia 9 czerwca 2021 r., znak: SR.6222.9.2020.1X , zmienionej decyzja Starosty Pilskiego z
dnia 28 pazdziernika 2021r., znak: SR.6222.10.2021.IX, zmienionej decyzja Starosty Pilskiego z dnia
06 lipca 2022r.znak: SR.6222.1.2022.VIII.

Do wniosku dofaczono wymagane zalaczniki : dodatek do wniosku w wersji  elektronicznej na
ptycie CD, potwierdzenie wniesienia oplaty skarbowej, zaswiadczenia o niekaralnosci, analize



wykorzystywanych, produkowanych i uwalnianych substancji powodujgcych ryzyko zanieczyszczenia
gleb, ziemi lub wéd gruntowych.

Starosta Pilski pismem nr SR.6222.1.2023.IX z dnia 28 luty 2023 r. zawiadomit wnioskodawce
0 wszczgciu postepowania i mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskow, dotyczacych zmiany pozwolenia
zintegrowanego.

Zmiana decyzji Starosty Pilskiego znak: SR.6222.6.2016.IX z dnia 12 wrzesnia 2016 r.
z pbézniejszymi zmianami udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
unieszkodliwiania lub odzysku padtych lub ubitych zwierzat lub produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzgcego o zdolnosci produkcyijnej ponad 10 ton na dobe, zlokalizowanej na terenie Zakladu
Przetwarzania Produktow Ubocznych Pochodzenia Zwierzgcego ,,PILUTIL” w Smifowie uzasadniona
zostala przez Wnioskodawceg, doprecyzowaniem tresci pozwolenia z uwzglednieniem stanu
rzeczywistego instalacji oraz wyeliminowaniem rozbieznosci w interpretacji treéci pozwolenia.
Wnioskowane zmiany nie maja charakteru istotnego, poniewaz nie dotycza zmiany w sposobie jgj
funkcjonowania instalacji czy jej rozbudewy. Wnioskowane zmiany nie maja charakteru istotnego,
poniewaz nie dotyczg zmiany w sposobie jej funkcjonowania instalacji czy jej rozbudowy.

W art. 214 ustawy Prawo ochrony Srodowiska uzyskanie zmiany pozwolenia zintegrowanego
w przypadku zmian niemajacych charakteru istotnego zostalo uzaleznione od decyzji organéw
administracji. Zgodnie z art. 3 pkt 7 ww. ustawy, przez istotng zmiane instalacji - rozumie sie takg
zmiang sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze powodowaé znaczace
zwigkszenie negatywnego oddzialywania na srodowisko. W niniejszej sprawie uznano, ze zmiana nie
ma charakteru zmiany istotnej z uwagi na fakt, iz dotyczy jedynie doprecyzowania zapisow decyzji bez
jakichkolwick  zmian w instalacji  dotyczacych zwigkszenia negatywnego oddzialywania
na srodowisko.

Z analizy przeprowadzonej przez organ wynika Zze, planowane zmiany nie spowodujg
dedatkowego znaczacego oddzialywania instalacji na srodowisko oraz nie beda wplywaé na zakres
oddziatywania Zakfadu na §rodowisko w postaci zwigkszonej emisji do powietrza substancji lub energii
oraz nie wplyng na zmiane wydajnosci instalacji do przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzecego w stosunku do zakresu ustalonego pozwoleniem zintegrowanym,

Starosta Pilski pismem znak: SR.6222.1.2023.1X z dnia 12 kwietnia 2023 r. zawiadomil strony
o zakonczeniu postgpowania dowodowege w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego. Ponadto
poinformowal o mozliwoéci wypowiedzenia sig, co do zebranych dowoddéw 1 materiatéw oraz do
zgloszonych zadan.

Z uwagi na fakt, iz w trakcie prowadzonego postgpowania nie zostaly wniesione zadne uwagi i
whnioski uniemozliwiajace wydanie decyzji w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, Starosta
Pilski zmienit decyzje znak SR.6222.6.2016.IX z dnia 12 wrzesnia 2016 r. ze zmianami zgodnic z
whnioskiem Zaktadu Rolniczo-Przemystowego ,,FARMUTIL HS” S.A. Smilowo.

Biorac pod uwage powyisze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji przemawia stuszny interes
strony, a przepisy szczegdine nie sprzeciwiajg sie zmianie orzeczono jak w sentencji.



POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie przystuguje prawo wniesienia odwolania do Samorzadowego
Kolegium Odwolawczego w Pile, za posrednictwem Starosty Pilskiego, w terminic 14 dni od daty
otrzymania decyzji.

Na podstawie art. 127a § 1 ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego
w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia odwolania
wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje.

Art. 127a § 2 Kpa stanowi, ze z dniem dorgczenia organowi administracji publicznej
os$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania przez ostatnia ze stron postepowania,

Zup. STAROSTY

-/ Dariusz Dudkiewicz
Dyrektor

Wydziafu Ochrony Srodowiska
Rolnictwa i Lesnictwa

Otrzymuje:
1.Zak}ad Rolniczo — Przemystowy

HFarmutil HS” S.A.
Smitowo, ul. Przemystowa 4
64-810 Kaczory,
2.a/a
Do Wiadomosci:
1.Minister Klimatu i Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00 — 922 Warszawa
- w formie elektronicznej,
2.Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
w Poznaniu Delegatura w Pile
ul. Motylewska 5a
64-920 Pita.




